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Technische Daten

Sageblattdurchmesser  mm 185
Aufnahmebohrung mm 20
Schnitttiefe (max) mm

— \Vollmaterial 6

— Rundmaterial 20

— Profile 63
Leerlauf-Drehzahl U/min 3800
Nennspannung V/Hz 230/50
Leistungsaufnahme wW 1400
Leistungsabgabe wW 620
Gewicht kg 5,6
Schutzklasse @

Zu lhrer Sicherheit

A Gefahr!

Vor Gebrauch der Metall-Handkreissédge lesen
und danach handein:

— die vorliegende Bedienungsanleitung,

— die ,Hinweise zum Umgang mit Elektro-
werkzeugen” im beigelegten Heft
(Schriften-Nr.: 232.505/01.04),

— dle fur den Einsatzort geltenden Regeln
und Vorschriften zur Unfallverhditung.

Diese Handkreissage ist nach dem Stand der

Technik und den anerkannten

sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen bei ihrem Gebrauch

Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers

oder Diritter bzw. Schéden an der Maschine
oder an anderen Sachwerten entstehen.

Die Handkreissége ist nur zu benutzen

— fur die bestimmungsgemélBe Verwendung,

— in sicherheitstechnisch einwandfreiem
Zustand.

Die Sicherheit beeintrdchtigende Stérungen
umgehend beseitigen.

BestimmungsgemaBe
Verwendung
Diese Handkreiss&ge ist bestimmt
flr den gewerblichen Einsatz in Industrie
und Handwerk,
zum AusfUhren von Langs- und Quer-
schnitten mit geradem Schnittverlauf
in allen Metallen auBer Edelstahl und
gehértetem Stahl bei fester Auflage des
Materials,
nicht flr Schnitte in Holz,
zum Einsatz mit Kreissageblattern
und Zubehor, das in dieser Anleitung
angegeben oder vom Hersteller empfohlen
wird.
Nicht zuldssig sind Schleifscheiben.

Sicherheitshinweise

A Gefahr!

Kinder vom Geréat fernhalten.

Wird das Kabel bei der Arbeit beschadigt,
Kabel nicht berlihren. Sofort Netzstecker
ziehen. Niemals ein Gerat mit defektem
Netzkabel benutzen.

Vor allen Arbeiten am Gerét den
Netzstecker ziehen.

Netzkabel nach hinten vom Geréat
wegflihren und vom rotierenden S&geblatt
fernhalten.

Dieses Gerat niemals fUr Nassschnitte
einsetzen.

Bei der Benutzung des Gerates
Gehorschutz und Schutzbrille tragen!
Gerat vom Korper weg flhren.

Niemals Uber Kopf arbeiten.

Schnittbahn muss auf Ober- und
Unterseite frei von Hindernissen sein.
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Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Sé&gebereich und an das S&geblatt. Halten
Sie mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff
oder das Motorgehause.

Wenn beide Hénde die Kreissége halten,
kann das S&dgeblatt diese nicht verletzen.

Greifen Sie nicht unter das WerkstUck.
Die Schutzhaube kann Sie unter dem
Werksttick nicht vor dem Ségeblatt
schitzen.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke
des Werkstlcks an.

Es solite weniger als eine volle Zahnhdhe
unter dem Werksttick sichtbar sein.

Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder Uber dem Bein
fest. Sichern Sie das WerkstUick an einer
stabilen Unterlage.

Es ist wichtig, das Werksttick gut zu
befestigen, um die Gefahr von
Korperkontakt, Klemmen des Sédgeblattes
oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

Halten Sie das Geréat nur an den isolierten
Griffflédchen, wenn Sie Arbeiten ausfihren,
bei denen das Schneidwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das
eigene Stromkabel treffen kénnte.

Der Kontakt mit einer spannungs-
flihrenden Leitung setzt auch die
metallenen Gerdteteile unter Spannung
und flhrt zu einem elektrischen Schiag.

Verwenden Sie beim Langsschneiden
immer einen Anschlag oder eine gerade
KantenfUhrung.

Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und
verringert die Mdglichkeit, dass das
Ségeblatt klemmt.

Verwenden Sie immer Sageblatter in der
richtigen GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z. B. sternférmig oder
rund).

Ségeblétter, die nicht zu den Montage-
teilen der Sége passen, laufen unrund und
fUhren zum Verlust der Kontrolle.
Verwenden Sie niemals beschadigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder
-schrauben.

Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und
-schrauben wurden speziell fiir Ihre Sédge
konstruiert, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Gerat und Sageblatt vor dem Gebrauch auf
Schaden, Unwuchten und Vibrationen
Uberprufen. Probelauf durchfuhren!

Nur Sageblatter verwenden, deren
zulassige Drehzahl mindestens so hoch
wie die Nenndrehzahl des Gerates ist.
Handkreiss&ge nur eingeschaltet gegen
das Werkstuck flhren.

Geréat nicht so stark belasten, dass es zum
Stillstand kommt.

Bei der Benutzung kénnen
gesundheitsgeféhrdende Stoffe freigesetzt
werden. Geeignete SchutzmaBnahmen (z.
B. Staubschutzmaske) ergreifen.
Asbesthaltige Materialien niemals
bearbeiten.

Niemals Leichtmetalle bearbeiten,

deren Magnesiumgehalt groBer als

80 % ist. Brandgefahr!

Geréte, die im Freien verwendet werden
oder extremen Metallstéuben ausgesetzt
sind, Uber einen Fehlerstrom-
Schutzschalter (Ausldsestrom maximal
30 mA) anschlieBen.

Zur Kennzeichnung des Geréates nur
Klebeschilder verwenden. Keine Locher in
das Gehause bohren.

Ursachen und Vermeidung eines
Ruckschlags:

ein Ruckschlag ist die pldtzliche Reaktion
infolge eines hakenden, klemmenden oder
falsch ausgerichteten Sageblattes, die
dazu fuhrt, dass eine unkontrollierte Sége
abhebt und sich aus dem Werkstlck
heraus in Richtung der Bedienperson
bewegt;

wenn sich das S&geblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder
verklemmt, blockiert es, und die Motorkraft
schlagt das Geréat in Richtung der
Bedienperson zurlck;
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wird das Sageblatt im S&geschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, kdnnen sich die
Zahne der hinteren Sageblattkante in der
Oberflache des Werkstlicks verhaken,
wodurch sich das Sageblatt aus dem
Sagespalt herausbewegt und die Sage in
Richtung der Bedienperson zuriickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen
oder fehlerhaften Gebrauchs der Sage.

Er kann durch geeignete VorsichtsmaB-
nahmen, wie nachfolgend beschrieben,
verhindert werden.

Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest
und bringen Sie Ihre Arme in eine Stellung,
in der Sie den RUckschlagkréften
standhalten kdnnen. Halten Sie sich immer
seitlich des Sageblatts, nie das S&geblatt in
einer Linie mit Ihrem Kdrper bringen.

Bei einem Ruckschlag kann die Kreissége
rickwérts springen, jedoch kann die
Bedienperson die Rlickschlagkréfte
beherrschen, wenn geeignete Malnahmen
getroffen wurden.

Falls das Sageblatt klemmt oder das
S&gen aus einem anderen Grund
unterbrochen wird, lassen Sie den Ein-
Aus-Schalter los und halten Sie die Sage
im Werkstoff ruhig, bis das S&geblatt
vollsténdig still steht. Versuchen Sie
niemals, die Sage aus dem Werkstlck zu
entfernen oder sie ruckwérts zu ziehen,
solange das Sageblatt sich bewegt oder
sich ein Ruckschlag ereignen kénnte.
Finden Sie die Ursache fir das Klemmen
des Sédgeblatts und beseitigen Sie diese
durch geeignete MalBnahmen.

Wenn Sie eine Sage, die in einem
Werkstlick steckt, wieder starten wollen,
zentrieren Sie das Ségeblatt im Sage-spalt
und Uberprifen Sie, ob die Sage-zahne
nicht im Werkstuck verhakt sind.
Klemmt das Sédgeblatt, kann es sich aus
dem Werksttick herausbewegen oder
einen Rlckschlag verursachen, wenn die
Sége erneut gestartet wird.

Stlitzen Sie groBe Platten ab, um das
Risiko eines Ruckschlags durch ein
klemmendes Sageblatt zu vermindern.

GroBe Platten kénnen sich unter inrem
Eigengewicht durchbiegen. Platten
mdissen auf beiden Seiten, sowohl in Nédhe
des Sédgespaltes als auch am Rand,
abgesttitzt werden.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Sageblatter.

Séageblétter mit stumpfen oder falsch
ausgerichteten Zéhnen verursachen durch
einen zu engen Sédgespalt eine erhdhte
Reibung, Klemmen des Sédgeblatts und
Rickschlag.

Ziehen Sie vor dem S&gen die Schnitt-
tiefen- und Schnittwinkeleinstellung fest.
Wenn sich wéhrend des Sédgens die
Einstellungen verdndern, kann sich das
Ségeblatt verklemmen und ein Rickschlag
auftreten.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen ,, Tauchschnitt* in einem verborgenen
Bereich, z. B. eine bestehende Wand,
ausfuhren.

Das eintauchende Sédgeblatt kann beim
Ségen in verborgene Objekte blockieren
und einen Rlckschlag verursachen.

Schutzhaube

Uberprtifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieft.
Verwenden Sie die Sage nicht, wenn die
untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist
und sich nicht sofort schliet. Klemmen
oder binden Sie die untere Schutzhaube
niemals in gedffneter Position fest.

Sollte die Sage unbeabsichtigt zu Boden
fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden.

Offnen Sie die Schutzhaube mit dem
Rckziehhebel und stellen Sie sicher, dass
sie sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Sdgeblatt
noch andere Teile bertihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir
die untere Schutzhaube. Lassen Sie das
Gerét vor dem Gebrauch warten, wenn
untere Schutzhaube und Feder nicht
einwandfrei arbeiten.
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Beschéadigte Teile, klebrige Ablagerungen
oder Anhdufungen von Spénen lassen die
untere Schutzhaube verzégert arbeiten.
Offnen Sie die untere Schutzhaube von
Hand nur bei besonderen Schnitten, wie
,Tauch- und Winkelschnitten®. Offnen Sie
die untere Schutzhaube mit dem
Ruckziehhebel und lassen Sie diesen los,
sobald das S&geblatt in das Werkstiick
eingedrungen ist.

Bei allen anderen Sédgearbeiten muss die
untere Schutzhaube automatisch arbeiten.
Legen Sie die S&ge nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Séageblatt bedeckt.

Ein ungeschitztes, nachlaufendes
Ségeblatt bewegt die Sdge entgegen der
Schnittrichtung und ségt, was ihm im Weg
ist. Beachten Sie die Nachlaufzeit der
Sége.

Sachschéaden!

Vorhandene Netzspannung und Spannungs-
angabe auf dem Typschild (5) muss
Ubereinstimmen.

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Schwingungswerte wurden
entsprechend EN 60745 ermittelt.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates

betragt typischerweise:
Schalldruckpegel: 98 dB(A);
Schall-Leistungspegel: 109 dB(A);
Unsicherheit: K=3dB.
Schwingungsgesamtwert
(oeim Sagen von Metall):
Emissionswert ap=2,3m/s?
Unsicherheit: K=1,5m/s?

Achtung

Die angegebenen Messwerte gelten flir neue
Gerdéte. Im tdglichen Einsatz verdndern sich
Gerdusch- und Schwingungswerte.

Hinweise
Der in diesen Anweisungen angegebene Schwin-
gungspegel ist entsprechend einem in EN 60745
genormten Messverfahren gemessen worden
und kann fur den Vergleich von Elektrowerk-
zeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fUr eine vorlaufige Einschatzung der
Schwingungsbelastung. Der angegebene
Schwingungspegel repréasentiert die hauptsach-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug flr andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerk-
zeugen oder ungentigender Wartung eingesetzt
wird, kann der Schwingungspegel abweichen.
Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.
FUr eine genaue Abschatzung der Schwingungs-
belastung soliten auch die Zeiten bertcksichtigt
werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder
zwar lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist.
Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.
Legen Sie zusétzliche Sicherheitsmalnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung
von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der
Arbeitsablaufe.

Vorsicht
Bei einem Schalldruck tiber 85 dB(A)
Gehdrschutz tragen.
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Gebrauchsanweisung

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten am Geréat den Netzstecker
Ziehen.

Vor der Inbetriebnahme

Handkreissage auspacken und auf Liefer-
umfang und Transportschaden kontrollieren.

Vorhandene Netzspannung mit den Angaben
auf dem Typschild (5) vergleichen.
Sageblatt befestigen oder
wechseln

B Netzstecker ziehen.

\

e/\

Ren= e

B Knebelschrauben (7) I6sen und Spanschild
(15) abnehmen.

B Spindelarretierung (9) driicken und
gedrlickt halten. Spannschraube (20 a) mit
Ring- oder Gabelschlissel SW13 gegen
den Uhrzeigersinn 16sen.

10

B Spannschraube (20 a) abschrauben und
vorderen Spannflansch (20 b) abnehmen.
Sé&geblatt abnehmen.

A Gefahr!
Einbaulage vom hinteren (20 c) und
vorderen Spannflansch (20 b) beachten.
Schneidrichtung der Zéhne (Pfeilrichtung
auf dem Sdgeblatt) und Drehrichtungspfeil
am Gehduse mussen Ubereinstimmen.

Nz

B Kreisségeblatt lagerichtig einlegen.
Vorderen Spannflansch (20 b) mit dem
Bund nach auBen aufsetzen und
Spannschraube (20 a) mit der Hand im
Uhrzeigersinn anschrauben.

B Spindelarretierung (9) driicken und
gedrtckt halten. Spannschraube (20 a) mit
Ring- oder Gabelschlissel SW13 im
Uhrzeigersinn festziehen.

B Spanschild (15) aufsetzen und mit
Knebelschrauben (7) befestigen.
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Ein- und Ausschalten

m Hinweis

Aus Sicherheitsgriinden wird der

Sicherheitsschalter (4) nicht arretiert und muss

wéhrend des Sdgens gedriickt gehalten

werden.

Einschalten:

W Einschaltsperre (3) drlicken und gedrlckt
halten.

W Sicherheitsschalter (4) drlicken und
gedrickt halten.

B Einschaltsperre (3) loslassen.
Ausschalten:
B Sicherheitsschalter (4) loslassen.

Schnitttiefe einstellen

m Hinweis

Fir optimale Schnittergebnisse darf das
Ségeblatt maximal 3 mm aus dem Werkstlick
herausragen.

B Netzstecker ziehen.

B Spannhebel (10) I6sen.

W Erforderliche Schnitttiefe einstellen:
Sé&ge von Grundplatte (11) abheben =
geringere Schnitttiefe.

B Spannhebel (10) festziehen.
Bedienung

Vorsicht!

Nach dem Ausschalten lduft das Sageblatt
noch kurze Zeit nach.

Wenn das laufende Sdgeblatt das
Werksttick berthrt, kann es zu einem
Ricksto3 kommen.

Ségen

m Hinweis!

Zu starker Vorschub senkt das Leistungs-
vermdgen des Gerétes, verschlechtert die
Schnittqualitat und verringert die Lebens-dauer
des Sdgeblattes.

B Mit der rechten Hand den Griff (1) und mit
der linken Hand den Zusatzhandgriff (6)
erfassen.

B Gerat einschalten und abwarten, bis
das S&geblatt die maximale Drehzahl
erreicht hat.

W Gerat langsam an das Material
heranfUhren.

B Gerdt mit gleichmaBigem Vorschub durch
das Material fUhren.

11
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Parallelanschlag

Erleichtert Schnitte parallel zur Werkst(ick-
kante.

B Flugelschraube (8) [6sen.

W Parallelanschlag (18) auf gewinschte
Breite einstellen.

B Flugelschraube (8) festziehen.

Uberlastschutz

Unter extremer Uberlast verhindert der
Uberlastschutz Schéden am Motor, indem er
das Geréat automatisch abschaltet.

B Sicherheitsschalter (4) loslassen.
B Netzstecker ziehen.

B Gerat mindestens 3 Minuten abkUhlen
lassen.

B Ricksetztaste Uberlastschutz (2) driicken.
Das Gerét ist wieder betriebsbereit.

Wartung und Pflege

A Gefahr!

Vor allen Arbeiten am Geréat den Netzstecker
Ziehen.

Reinigung
Gefahr!
Beeintrachtigung der Schutzisolierung!
Bei der Bearbeitung von Metallen kann sich bei
extremen Einsatz leitfahiger Staub im
Gehduseinnenraum ablagern.
Maschine Uber Fehlerstrom-Schutzschalter
(Ausldsestrom 30 mA) betreiben.
B Gerat und LUftungsschlitze regelmaBig
reinigen.
B Gehauseinnenraum mit Motor regelmaBig
mit trockener Druckluft ausblasen.

Pendelschutzhaube

A Gefahr!

Pendelschutzhaube (19) muss sich immer frei
bewegen und selbststéndig schliefen kénnen.
Pendelschutzhaube und RUck-zugfeder stets
sauber halten.

12

B Staub und Spane mit Pinsel oder trockener
Druckluft entfernen.

Spanschild

Uber das Sichtfenster (12) kann der Spanflug
und die Beflillung des Spanschildes (15)
beobachtet werden.

Ist das Spanschild etwa halb voll, Spanschild
leeren:

Vorsicht

Spéne sind sehr hei3. Nicht mit der
ungeschitzten Hand berthren.

B Fligelschraube (13) I16sen und Span-
schildabdeckung (14) abnehmen.

B Spane entfernen, Innenraum mit einem
Pinsel sdubern.

B Spanschildabdeckung (14) aufsetzen und
mit Flligelschraube (13) befestigen.

oder

B Knebelschrauben (7) I16sen und Span-
schild (15) abnehmen.

B Spanschild entleeren und wieder
befestigen.
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Kohlenbirsten

Kohlenbursten sind regelmaBig zu Gberpriifen.
Sie mussen sich frei in ihrer Halterung
bewegen kdnnen. Bei einer Restlange unter
6 mm sind sie auszuwechseln.

m Hinweis!

Zum Austausch nur Originalteile des

Herstellers verwenden. Bei Verwendung von

Fremdfabrikaten erléschen die

Garantieverpflichtungen des Herstellers.

B Abdeckschrauben (16) der Kohlen-biirsten
mit einem Schraubendreher abschrauben.

B Kohlenbursten herausziehen, reinigen und
prufen. Verschlissene Kohlen-blrsten
austauschen.

B Kohlenblrsten einsetzen. Abdeck-
schrauben (16) wieder aufschrauben.

Reparaturen

Reparaturen ausschlieBlich durch eine vom
Hersteller autorisierte Kundendienst-werkstatt
ausfuhren lassen.

Zubehoér
Zubehor-Teil Best.-Nr.
S&geblatt 312.304
Parallelanschlag 312.312

Entsorgungshinweise

A Gefahr!

Ausgediente Geréte durch Entfernen des
Netzkabels unbrauchbar machen.

Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

den Hausmdll!
Geméss Européischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

m Hinweis!
Uber Entsorgungsméglichkeiten beim
Fachhéndler informieren!

( €-Konformitat

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf3
dieses Produkt mit folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 60745 gemali den Bestimmungen der
Richtlinien 2004/108/EG, 2006/42/EG.

z/‘//7 .
\ i / - g &
Ruhle Severin

12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15

D-71711 Steinheim/Murr

13
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Garantie

Bei Erwerb einer Neumaschine gewahrt FLEX
2 Jahre Hersteller-Garantie, beginnend mit
dem Verkaufsdatum der Maschine an den
Endverbraucher. Die Garantie erstreckt sich
nur auf Mangel, die auf Material- und/oder
Herstellungs-fehler sowie auf die Nichterflllung
zugesicherter Eigenschaften zurtick-zufUhren
sind. Bei Geltendmachung eines
Garantieanspruchs ist der Original-
Verkaufsbeleg mit Verkaufsdatum beizufigen.
Garantiereparaturen dirfen ausschlieBlich von
Flex autorisierten Werk-stétten oder Service-
Stationen durchgefiihrt werden. Ein
Garantieanspruch besteht nur bei
bestimmungsgem&Ber Verwendung. Von der
Garantie ausgeschlossen sind insbesondere
betriebsbedingter VerschleiB, unsachgemaie
Anwendung, teilweise oder komplett
demontierte Maschinen sowie Schaden durch
Uberlastung der Maschine, Verwendung von
nicht zugelassenen, defekten oder falsch
angewendeten Einsatzwerkzeugen. Schaden,
die durch die Maschine am Einsatzwerkzeug
bzw. Werkstlick verursacht werden, Gewalt-
anwendung, Folgeschaden, die auf
unsachgemaBe oder ungentigende Wartung
seitens des Kunden oder Dritte zurlickzuftihren
sind, Beschadigungen durch Fremdeinwirkung
oder von Fremdkdrpern, z. B. Sand oder
Steine sowie Schaden durch Nichtbeachtung
der Bedienungsanleitung, z. B. AnschluB an
eine falsche Netzspannung oder Stromart.
Garantieanspriiche fUr Einsatzwerkzeuge bzw.
Zubehorteile kdnnen nur dann geltend
gemacht werden, wenn sie mit Maschinen
verwendet werden, bei denen eine solche
Verwendung vorgesehen oder zugelassen ist.
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Haftungsausschluss

Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
flr Schaden und entgangenen Gewinn durch
Unterbrechung des Geschéftsbetriebes, die
durch das Produkt oder die nicht mdgliche
Verwendung des Produktes verursacht
wurden.

Der Hersteller und sein Vertreter haften nicht
flr Schéaden, die durch unsachgemaie
Verwendung oder in Verbindung mit
Produkten anderer Hersteller verursacht
wurden.
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Contents Overview
Overview . ........c.coiiiiiiiinnnnn. 17 1 Handle
Technical specmcatlpns .............. 18 2 Overload protection reset button
Safe operating practices ............. 18 .
Operating instructions ............... 21 3 Starting lockout
Maintenance andcare ............... 23 4  Safety switch
(Dizposal information................. 25 5 Rating plate (on underside of motor)

Declaration of Conformity ......... 25 .
Guarantee .............. .. ... . ... 25 6 Hand grip

7 T-screw
for attachment of sawdust guard

A Danger! 8 Wing screw

Denotes impending danger. Non-observance
of this warning may result in death or extremely
severe injuries.

Caution!

Denotes a possibly dangerous situation. Non-
observance of this warning may result in slight
injury or damage to property.

Note

Denotes application tips and important
information.

Before switching on the power
I:]:il tool, read the operating manual!
@ Wear goggles!
E Disposal information for the old

appliance!
(See Page 25)

for attachment of parallel stop

9 Spindle lock
for locking the spindle when changing
the tool

10 Clamping lever

for adjusting the cutting depth
11 Base plate
12 Window

13  Wing screw
for attaching the sawdust guard and
sawdust guard cover

14  Sawdust guard cover

15 Sawdust guard
for catching the sawdust

16  Cover screws for carbon brushes

17  Sighting groove
for guiding the power tool along
a scored line

18 Parallel stop
19  Pendulum guard

20 Saw blade attachment
a  Locking screw
b Front clamping flange

¢ Rear clamping flange
21 Power cord with plug

17
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Technical specifications

Saw blade diameter mm 185
Shaft thread mm 20
Cutting depth (max.) mm

— Solid material 6

— Round material 20

— Profiles 63
No-load speed r.p.m. 3800
Nominal voltage V/Hz 230/50
Power input W 1400
Power output W 620
Weight kg 5.6
Safety class @

Safe operating practices

A Danger!
Before using the portable circular saw,
read and follow:

these operating instructions,

the “Information on handling power tools”

in the enclosed booklet
(leaflet no. 232.505/01.04),
the currently valid site rules and the

regulations for the prevention of accidents.
This portable circular saw is state of the art and
has been constructed in accordance with the

acknowledged safety regulations.

Nevertheless, when in use, the power tool may

be a danger to life and limb of the user or
a third party, or the power tool or other
property may be damaged. The portable
circular saw may be operated only if it is
used as intended,
in perfect working order.
Immediately repair any faults which impair
safety.

18

Intended use

This portable circular saw
is designed for industrial applications,
is designed for cutting along and across all
securely positioned metals, except
stainless steel and hardened steel, with a
straight cutting movement,
is not designed for cutting wood,
is designed for use with circular saw blades
and accessories which are indicated in this
manual or recommended by the
manufacturer.
Not permitted are abrasive wheels.

Safe operating practices

Danger!
Keep children away from the power tool.

If the power cord is damaged while the
power tool is being used, do not touch the
power cord. Immediately pull out the mains
plug. Never use a power tool which has

a defective power cord.

Before carrying out any work on the power
tool, always pull out the mains plug.

Lay the power cord to the rear away from
the power tool and keep it away from the
rotating saw blade.

Never use this power tool for wet cutting.
When using the power tool, wear ear
protection and goggles!

Guide the power tool away from your body.
Never work overhead.

Ensure that the upper and lower sides

of the cutting path are free from
obstructions.

Keep hand away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing.

If both hands are holding the saw,

they cannot be cut by the blade.

Do not reach underneath the workpiece.
The guard cannot protect you from the
blade below the workpiece.
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Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece.

Less than a full tooth of the blade teeth
should be visible below the workpiece.

Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to
a stable platform.

It is important to support the work properly
to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord.

Contact with a "live" wire will also make
exposed metal parts of the power tool "live"
and shock the operator.

When ripping always use a rip fence
or straight edge guide.

This improves the accuracy of cut and
reduces the chance of blade binding.

Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes.

Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

Never saw materials which contain
asbestos.

Never saw light-weight metals which have
a magnesium content greater than 80 %.
Risk of fire!

If power tools are used outdoors or are
exposed to extreme metal dust, connect via
a residual-current-operated circuit-breaker
(tripping current max. 30 mA).

Mark the power tool with adhesive labels
only. Do not drill any holes into the housing.

Causes and operator prevention
of kickback:

Kickback is a sudden reaction to

a pinched, bound or misaligned saw blade,
causing an uncontrolled saw to lift up and
out of the workpiece toward the operator;
When the blade is pinched or bound tightly
by the kerf closing down, the blade stalls
and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;

If the blade becomes twisted or misaligned
in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the
kerf and jumb back toward the operator.

Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt.

The blade washers and bolt were specially
designed for your saw, for optimum

Kickback is result of saw misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

performance and safety of operation.

Before using the power tool and

saw blade, check them for damage,
imbalances and vibrations. Conduct a test
run!

Use only saw blades which have

a permitted speed at least as high as

the nominal speed of the power tool.
Switch on the portable circular saw before
guiding it towards the workpiece.

Do not load the power tool to such

an extent that it stops.

When using the power tool, hazardous
substances may be released.

Take suitable precautions (e.g. wear

a dust-proof mask).

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist
kickback forces. Position your body

to either side of the blade, but not in line
with the blade.

Kickback could cause the saw to jump
backwards, but kickback forces can

be controlled by the operator, if proper
precautions are taken.
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When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason, release
the trigger and hold the saw motionless in
the material until the blade comes

to a complete stop. Never attempt

to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur.

Investigate and take corrective actions to
eliminate the cause of blade binding.

When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the
material.

If saw blade is binding, it may walk up or
kickback from the workpiece as the saw is
restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback.

Large panels tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under
the panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produces narrow kerf causing expressive
friction, blade binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut.

If blade adjustment shifts while cutting,

it may cause binding and kickback.

Use extra caution when making a “plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that
can cause kickback.

Guard

20

Check lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if
lower guard does not move freely

and close instantly. Never clamp or tie the
lower guard into the open position.

If saw is accidentally dropped, lower guard
may be bent. Raise the lower guard with
the retracting handle and make sure it
moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths
of cut.

Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use.

Lower guard may operate sluggishly

due to damaged parts, gummy deposits,
or a build-up of debris.

Lower guard should be retracted manually
only for special cuts such as “plunge cuts”
and “compound cuts”.

Raise lower guard by retracting handle and
as soon as blade enters the material, the
lower guard must be released. For all other
sawing, the lower guard should operate
automatically.

Always observe that the lower guard

is covering the blade before placing saw
down on bench or floor.

An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting
whatever is in path. Be aware of the time it
takes for the blade to stop after switch is
released.

Damage to property!
The mains voltage and the voltage
specifications on the rating plate (5)
must correspond.

Noise and Vibration

The noise and vibration values have been
determined in accordance with EN 60745.
The a evaluated noise level of the power tool
is typically:

Sound pressure level: 98 dB(A);
Sound power level: 109 dB(A);
Uncertainty: K=3dB.

Total vibration value (when sawing metal):
Emissions value: =23 m/s?
Uncertainty: K=1.5m/s?

Attention

The indicated measurements refer to new
power tools. Daily use causes the noise and
vibration values to change.
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m Notes

The vibration emission level given in this infor-
mation sheet has been measured in accordance
with a standardised test given in EN 60745 and
may be used to compare one tool with another.
It may be used for a preliminary assessment of
exposure. The declared vibration emission level
represents the main applications of the tool.
However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly
maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure

level over the total working period.

For a precise estimation of the vibration load the
times should also be considered during which the
power tool is switched off or even running, but not
actually in use. This may significantly increase the
exposure level over the total working period
Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the
hands warm, organisation of work patterns.

Caution
Wear ear protection at a sound pressure
above 85 dB(A).

Operating instructions

A Danger!

Before carrying out any work on the power
tool, always pull out the mains plug.

Before switching on the power tool
Unpack the portable circular saw and check
that there are no missing or damaged parts.
Compare the mains voltage with the
specifications on the rating plate (5).

Attaching or changing the
saw blade

B Pull out the mains plug.

B | oosen the T-screws (7) and remove
the sawdust guard (15).

B Press and hold down the spindle lock (9).
Loosen the locking screw (20 a) in an anti-
clockwise direction with a box wrench or
open-end wrench A/F 13.

21
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®  Unscrew the locking screw (20 a) and
remove the front clamping flange (20 b).
Remove the saw blade.

A Danger!
Observe the installation location of the rear
clamping flange (20 c¢) and front clamping
flange (20 b).
The cutting direction of the teeth (direction
of arrow on the saw blade) and direction-
of-rotation arrow on the housing must
agree.

B |nsert the saw blade in the correct position.
Attach the front clamping flange (20 b) with
the flange on the outside and manually
tighten the locking screw (20 a) in
a clockwise direction.
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B Press and hold down the spindle lock (9).
Tighten the locking screw (20 a) in
a clockwise direction with a box wrench
or open-end wrench A/F 13.

B Attach the sawdust guard (15) and secure
with the T-screws (7).

Switch on and off

m Note

For reasons of safety the safety switch (4) is not
locked and must be held down during sawing.
Switching on:

B Press and hold down the starting
lockout (3).

B Press and hold down the safety switch (4).
B Release the starting lockout (3).
Switching off:

W Release the safety switch (4).

Setting the cutting depth

m Note

For optimum cutting results the saw blade may
project out of the workpiece by max. 3 mm.

B Pull out the mains plug.

B [ oosen the clamping lever (10).

W Set the required cutting depth:
Lift the saw off the base plate (11) = lower
cutting depth.
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m Tighten the clamping lever (10).
Operation

Caution!

After the power tool has been switched off,
the saw blade continues running briefly.
When the running saw blade touches the
workpiece, the power tool may recolil.

Sawing

m Note!

Excessive feed reduces the performance of the
power tool, impairs the cutting quality and
reduces the service life of the saw blade.

B Take hold of the handle (1) with your right
hand and the additional hand grip (6) with
your left hand.

B Switch on the power tool and wait until the
saw blade has reached the maximum
speed.

m  Slowly bring the power tool towards
the material.

B Guide the power tool through the material
at a uniform feed.

Parallel stop

Facilitates cuts parallel to the edge of the
workpiece.

W | oosen the wing screw (8).

B Set the parallel stop (18) to the required
width.

B Tighten the wing screw (8).

Overload protection

If there is an extreme overload, the overload
protection system protects the motor from
damage by automatically switching off the
power tool.

B Release the safety switch (4).
B Pull out the mains plug.

B | eave the appliance to cool down for
at least 3 minutes.

B Press the overload protection reset
button (2).
The power tool is ready to use again.

Maintenance and care

A Danger!

Before carrying out any work on the power
tool, always pull out the mains plug.

Cleaning

A Danger!

Impairment of the protective insulation!

If metals are sawn over a prolonged period,
conductive dust may become deposited inside
the housing.

Operate the power tool via a residual-current-
operated circuit-breaker (tripping current

30 mA).

B Regularly clean the power tool and
ventilation slots.

B Regularly blow out the housing interior and
motor with dry compressed air.
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Pendulum guard

A Danger!

The pendulum guard (19) must always move

freely and close independently. Always keep

the pendulum guard and return spring clean.

B Remove dust and chips with a paint brush
or dry compressed air.

Sawdust guard

The discharge of sawdust and collection in the
sawdust guard (15) can be observed via the
window (12).

Empty the sawdust guard when it is approx.
half full.

Caution

Metal sawdust is very hot. Do not touch with
bare hand.

B [ oosen the wing screw (13) and remove
the sawdust guard cover (14).

B Remove sawdust and clean the interior
with a paint brush.

B Attach the sawdust guard cover (14) and
secure with the wing screw (13).

W |oosen the T-screws (7) and remove the
sawdust guard (15).

B Empty the sawdust guard and re-attach.
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Carbon brushes

Regularly check the carbon brushes.

They must move freely in their holder.
They must be changed when their residual
length is below 6 mm.

m Note!

Use only original parts supplied by the

manufacturer for replacement purposes.

If non-original parts are used, the guarantee

obligations of the manufacturer will be deemed

null and void.

B Unscrew the cover screws (16) on the
carbon brushes with a screwdriver.

B Pull out the carbon brushes, clean
and check them. Replace worn carbon
brushes.

B Insert the carbon brushes. Screw in the
cover screws (16).

Repairs

Repairs may be carried out only by a customer
service workshop authorised by the
manufacturer.

Accessories
Accessories Order no.
Saw blade 312.304
Parallel stop 312.312
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Disposal information

Guarantee

A Danger!

Render redundant power tools unusable
by removing the power cord.

Only for EU countries

\E: Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

m Note!

Please ask your dealer about disposal options
for redundant power tools.

C € Declaration of Conformity

We hereby declare that this product
corresponds with the following standards
or normative documents:

EN 60745 in accordance with the regu-
lations of the directives 2004/108/EC, 2006/

42/EC.
. .
S\

Rahle Severin

12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15

D-71711 Steinheim/Murr

FLEX will provide the end consumer of a newly
purchased power tool with a 2-year
manufacturer’s guarantee commencing on the
date the power tool is purchased.

The guarantee covers only defects which can
be attributed to a material and/or production
fault as well as non-performance of warranted
characteristics. When making a claim under
the guarantee, enclose the original sales
receipt with purchase date. Repairs under the
guarantee may be carried out only by
workshops or service centres authorised by
Flex. a claim may be made under the
guarantee only if the power tool has been used
as intended. In particular, the guarantee does
not cover wear and tear, improper use, partially
or completely dismantled power tools as well
as any damage caused by overloading the
power tool, the use of non-permitted, defective
or incorrectly used insertable tools, damage to
the insertable tool or workpiece caused by the
power tool, violent use, consequential damage
which can be attributed to improper or
inadequate maintenance on the part of the
customer or a third party, damage caused by
an external influence or foreign objects, e.g.
sand or stones, as well as damage caused by
non-compliance with the operating
instructions, e.g. connection to an incorrect
mains voltage or current type. Claims for
insertable tools or accessories can only be
made under the guarantee provided they are
used with power tools for the intended or
permitted use.

Exemption from liability

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage and lost profit due to
interruption in business caused by the product
or by an unusable product.

The manufacturer and his representative are
not liable for any damage which was caused by
improper use of the power tool or by use of the
power tool with products from other
manufacturers.
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Sommaire Vue d'ensemble
Vuedensemble .................... 27 1 Poignée
Données tec’hniq.u?s ................ 28 2 Touche de réinitialisation,
Pour votre sécurité .. ................ 28 protection anti-surcharge
Instructions d'utilisation .............. 32 3 Cran anti-enclenchement
Entre_tlen et nettoyag_e ............... 34 4 Interrupteur de sécurité
Consignes pour lamise aurebut . . .. ... 36 5 Pl tte signaléti
Conformitée C€ ..................... 36 aquette sighaletique
Garantie .............. .. ... .. 36
e s 6 Poignée
Symboles utilisés 7 Visagarrot
A Danger! servant a fixer le pare-copeaux
Ce symbole désigne un danger direct. En cas 8 Vis 3 ailettes
de non respect de cette consigne, vous courez servant a fixer le guide de coupe paralléle
un danger de mort ou des risques de blessures
extrémement graves. 9  Blocage de la broche
permettant d'immobiliser la broche lors
Prudence! d'un changement d'outil
Ce symbole désigne une situation 10  Levier de serrage
potentiellement dangereuse. Si vous ne h
respectez pas cette consigne, vous risquez de germettant de régler la hauteur
vous blesser ou de causer des dégats © coupe
matériels. 11 Semelle
m Remarque 12 R.eg‘arc-i
Ce symbole vous donne des conseils 13 Vis ? a}lle‘l-tels )
d'utilisation et des informations importantes. destinée a réunir le pare-copeaux et son
. . . couvercle
Symboles apposés sur I'appareil
Avant la mise en service, veuillez 14 Couvercle du pare-copeaux
I:]EI lire la notice d'instructions. 15  Pare-copeaux
destiné a récupérer les copeaux
Portez des lunettes de protection de sciage
/
16 Vis-couvercles des balais de charbon
17  Encoche de visée
Remarque concernant la mise au pour guider I'appareil le long d'une
E rebut de I'ancien appareil ! ligne en retrait
(Voir page 36) 18 Guide de coupe paralléle
19 Capot de protection pendulaire
20 Fixation de la lame de scie
a Vis de serrage
b  Bride de serrage avant
c  Bride de serrage arriere
21 Cordon d'alimentation avec fiche

male
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Données techniques

Diamétre de lalame de  mm 185
scie

Alésage de logement mm 20

Hauteur de coupe mm

(max.) 6
— Matériau plein 20
— Matériau rond 63
— Profile

Vitesse marche a vide /mn 3800

Tension nominale V/Hz | 230/50
Absorption de puis- W 1400
sance

Emission de puissance W 620
Poids kg 5,6
Classe de protection @

Pour votre sécurité

A Danger!

Avant de vous servir de la scie circulaire
portative pour métaux, lisez puis appliquez :
la présente notice d'utilisation,
les consignes concernant la manipulation
d'outils électriques figurant dans la
brochure ci-jointe (n° document : 232.505/
01.4),
les regles et prescriptions sur la prévention
des accidents, en vigueur sur le lieu
d'utilisation.
Cette scie circulaire portative a été congcue
selon I'état actuel de la technique et les regles
techniques de sécurité connues. Cependant,
son utilisation peut mettre son utilisateur ou
des tiers en danger de mort, et/ou
endommager la machine ou autres objets de
valeur.
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La scie circulaire portative s'utilise uniquement

conformément aux dispositions,
avec des techniques de sécurité en parfait
état.
Eliminez immédiatement les dérangements
entravant la sécurité.

Utilisation conforme

aux dispositions

Cette scie circulaire répond aux prescriptions

suivantes :
Elle est destinée a une utilisation
professionnelle par les secteurs industriels
et artisanaux ;
Elle permet d'exécuter des coupes
longitudinales et transversales, avec
un tracé de sciage droit, dans tous
les métaux, a I'exception de I'acier
inoxydable et de |'acier trempé, le matériau
étant maintenu sur un appui fixe ;
Elle ne convient pas au sciage du bais ;
Elle est congue pour étre utilisée avec des
lames et accessoires pour scie circulaire
indiqués dans la présente notice ou
recommandés par le fabricant.
Le montage de disques de meulage est
interdit.

Consignes de sécurité

A Danger!
Eloignez les enfants de I'appareil.
Si, pendant les opérations, vous
endommagez le cordon, ne touchez pas
ce dernier. Débranchez immédiatement
I'appareil du secteur. N'utilisez jamais un
appareil présentant un cordon
d'alimentation défectueux.
Avant d'entreprendre tous travaux sur
I'appareil, débranchez ce dernier du
secteur.
Guidez le cordon d'alimentation derriere
I'appareil et tenez-le éloigné de la lame en
rotation.
N'utilisez jamais cet appareil pour les
coupes humides.
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Lorsque vous utilisez I'appareil, portez une
protection antibruit et des lunettes
protectrices !

Faites avancer I'appareil dans la direction
opposée du corps.

N'utilisez jamais I'appareil au-dessus de la
téte.

Aucun obstacle ne doit se trouver sur les
faces supérieure et inférieure du tracé de
coupe.

N'approchez les mains ni de la zone de sci-
age ni de la lame de scie. Tenez toujours la
seconde main contre la poignée supplé-
mentaire ou contre le carter du moteur.
Lorsque vous tenez la scie circulaire des
deux mains, vous ne courez aucun risque
de vous blesser avec la lame.

Ne passez jamais les doigts sous la piece a
scier.

En effet, sous la piece, le capot de
protection ne vous protége pas de la lame.

Adaptez la profondeur de coupe

a l'épaisseur de la piece a scier.

Sous la piece, il faudrait que la hauteur de
la partie visible de la lame de scie soit
inférieure a la hauteur d'une dent de scie.

Ne retenez jamais la piece a scier avec la
main ou au-dessus d'une jambe.

Fixez la piece sur un support solide.

Il revét une grande importance de bien fixer
la piece pour éviter tout risque de contact
physique avec la lame, tout grippage de
cette derniére dans la piece ou une perte
de contréle de la scie.

Ne retenez I'appareil que par ses poi-
gnées isolantes lors d'opérations de
sciage dans lequel ily a risque que I'outil de
coupe percute des lignes électriques invisi-
bles ou le cordon d'alimentation électrique
de la scie elle-méme.

Le contact avec une ligne électrique sous
tension met aussi les pieces métalliques de
I'appareil sous tension et provoque une
électrocution !

Lorsque vous effectuez une coupe en lon-
gueur, utilisez toujours une butée de coupe
longitudinale ou un moyen de guidage rec-
tiligne.

Cette précaution améliore la précision de la
coupe et réduit le risque que le lame de
Scie ne se coince.

Utilisez toujours des lames de scie de la
bonne taille et dont I'orifice de fixation con-
vient (en étoile ou circulaire).

Les lames de scie qui ne vont pas avec les
pieces de fixation sur la scie ne tournent
pas parfaitement rond et font perdre le
contréle de la scie.

N'utilisez jamais des rondelles intercalaires
ou vis endommagées ou inadaptées avec
la lame de scie.

Les rondelles intercalaires et vis destinées
a retenir la lame ont été spécialement
congue pour votre scie, pour lui conférer un
rendement et une sécurité de
fonctionnement optimaux.

Avant d'utiliser I'appareil, vérifiez que ce
dernier et lalame de scie ne présentent pas
de dommages, balourds ou vibrations.
Réalisez un essai !

Utilisez uniguement des lames de scie dont
la vitesse permise est au moins aussi
élevée que la vitesse nominale

de I'appareil.

Lorsque vous passez la scie circulaire
portative sur la piece a scier, vous devez
auparavant toujours enclencher la scie.
N'appliquez pas a l'appareil une contrainte
trop forte qui I'obligerait a s'arréter.
L'appareil en fonctionnement peut projeter
des matieres nuisibles a la santé. Adoptez
des mesures de sécurité appropriées (le
port d'un masque anti-poussieres par
exemple).

N'usinez jamais de matériaux contenant de
['amiante.

N'usinez jamais de métaux légers
contenant plus de 80 % de magnésium.
Risque d'incendie !

Si I'appareil est utilisé en plein air ou se
trouve trés fortement exposé a des
poussieres métalliques, raccordez-le a un
disjoncteur différentiel (courant

de disjonction maximal : 30 mA).
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Cause d'un recul brutal et comment I'éviter :

Marquez I'appareil uniguement avec des
étiquettes autocollantes. Ne percez pas de
trou dans son carter.

Un recul brutal est une réaction soudaine
de la scie lorsqu'une dent "accroche" un
obstacle, se coince ou si la lame est mal
orientée. La scie hors de contrble se
souleve, sort de la piece et se déplace en
direction de I'utilisateur ;

Silalame de scie s'accroche ou se coince
dans la fente de sciage en train de se
refermer, elle se bloque et la force du
moteur provoque le recul de la scie en
direction de son utilisateur ;

Si la lame pénétre dans la fente de sciage
dans le mauvais sens ou si elle n'est pas
correctement alignée sur la fente, les dents
arriere de la lame peuvent se planter dans
la surface de la piece, phénomeéne qui
provogue un soulevement brutal de lalame
hors de fente et le déplacement de la scie
en direction de son utilisateur.

Un recul brutal de la scie est la conséquence
d'une utilisation incorrecte ou erronée de cette
derniére. Vous pourrez I'empécher en prenant
les précautions décrites ci-apres.
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Tenez la scie fermement des deux mains
puis placez vos bras dans une position
vous permettant de résister a la force de
recul. Maintenez toujours le corps sur un
cOté de la lame, jamais dans I'alignement
de cette derniere.

En cas de recul brutal, la scie circulaire
peut sauter en arriere. \Vous pourrez
résister a la force de recul ainsi développée
a condition d'avoir pris des mesures de
précaution appropriées.

Si la lame de scie se coince ou si vous
voulez interrompre le sciage pour un autre
motif, relachez la gachette de Marche /
Arrét et maintenez la scie en place dans la
piece jusqu'a ce que la lame se soit
immobilisée. Ne tentez jamais d'extraire la
scie de la piece ou de la tirer en arriére tant
que lalame tourne ou qu'un risque de recul
pbrutal demeure.

Déterminez la cause du blocage de la lame
de scie et supprimez-le en prenant des
mesures appropriees.

Sivous voulez faire redémarrer la scie prise
dans une piéce, centrez bien la lame de
scie par rapport a la fente déja réalisée et
vérifiez si des dents de la lame se sont ac-
crochées dans la piece.

Si des dents se sont accrochees, la lame
risque de sortir de la piece ou provoquer un
recul brutal lorsque vous faites redémarrer
la scie.

Etayez les grands panneaux & scier afin
d'éviter le recul brutal provoqué par une
lame de scie qui vient de se coincer.
Sous ['effet de leur poids propre, les
grands panneaux peuvent s'incurver vers
le bas. Il faut les étayer des deux cétés : a
proximité de la fente de sciage et a leur
extrémite.

N'utilisez pas de lame de scie émoussée
ou endommagée.

Une lame dont les dents sont émoussees
ou mal orientées génere une fente de
sciage trop étroite, ce qui provoque une
friction accrue, un coincement de la lame
et un recul brutal.

Avant d'entamer le sciage, serrez a fond
les moyens de réglage de la profondeur et
de l'inclinaison de coupe.

Si ces moyens se desserrent pendant le
sciage, le réglage se modifie et la lame
risque de se coincer et de provoquer un
recul brutal.

Soyez particulierement prudent lorsque
vous réalisez un "sciage plongeant" dans
un volume invisible, par exemple dans un
mur.

Pendant sa pénétration dans ce volume, la
lame peut venir se bloquer contre des
objets invisibles et provoquer un recul
brutal.
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Capot de protection

Vérifiez avant chaque utilisation que le
capot de protection inférieur se ferme cor-
rectement. Cessez d'utiliser la scie si le
capot de protection inférieur ne se déplace
plus librement et ne se referme pas immé-
diatement. Ne bridez ni n'attachez jamais
le capot de protection inférieur en position
ouverte.
Si par inadvertance la scie devait tomber
au sol, son capot de protection inférieur
risque de se voiler. Ouvrez-le avec le levier
a cet effet, vérifiez qu'il se déplace
librement et qu'il ne touche la lame de scie
ou d'autres piéces dans aucune inclinaison
ni aucune profondeur de coupe.
Vérifiez le fonctionnement du ressort com-
mandant le capot de protection inférieur.
Faites entretenir I'appareil avant de vous en
servir si ce capot et son ressort ne
fonctionnent pas impeccablement.
Les pieces endommagees, les dépodts
collants ou les concrétions de copeaux
peuvent retarder le déplacement du capot
de protection.
Quvrez le capot de protection inférieur a la
main seulement en présence de coupes
particulieres comme les "sciages plonge-
ants et inclinés". Ouvrez le capot de pro-
tection inférieur a I'aide du levier a cet effet
puis relachez-le des que la lame de scie
a pénétré dans la piece.
Dans tous les autres travaux de sciage,
il faut que le capot de protection inférieur
fonctionne automatiquement.
Ne posez pas la scie sur un établi ou sur le
sol sans avoir Vérifie que le capot de pro-
tection inférieur recouvre bien la lame de
scie.
Une lame en train de ralentir sans que le
capot se soit refermé tend a déplacer la
scie dans le sens opposé a celui de la
coupe, et scie tout ce qui se trouve sur son
passage. Souvenez-vous que la lame de
scie ne s'immobilise pas instantanéement.
Dégéts materiels !
La tension secteur existante doit correspondre
aux caracteristiques de ension figurant sur la
plaquette signalétique (5).

Bruit et vibrations

Les niveaux de bruits et vibrations ont été
déterminés conformément a EN 60745.
Le niveau de bruit évalué en décibels (A)
s'éleve typiquement a :

Niveau de pression

acoustique : 98 dB(A);
Niveau de pression
acoustique : 109 dB(A);
Marge d’incertitude : K=3dB.
Valeur totale des vibrations
(lors du sciage de métaux) :
Valeur émissive : an=2,3m/s®
Marge d'incertitude K=1,5m/s?

Attention

Les valeurs de mesure indiquées s’appliquent
aux appareils neufs. Pendant la mise en ceuvre
quotidienne, les valeurs de bruit et de
vibrations varient.

Remarque
Le niveau de vibrations indiqué dans ces
instructions a été mesuré selon un procédé
standardisé dans la norme EN 60745, et peut
servir a comparer les outils électroportatifs entre
eux. Ce procédé convient également pour
estimer provisoirement la contrainte en vibrations.
Le niveau de vibrations représente les principales
formes d'utilisation de I'outil électroportatif.
Si toutefois ce dernier est utilisé a d’autres fins,
avec des outils montés différents ou s'il ne subit
qu’une maintenance insuffisante, le niveau de
vibrations pourra dévier de ce qui est indiqué.
Cela peut accroitre nettement la contrainte en
vibrations sur I'ensemble de la période de travail.
Pour pouvoir évaluer exactement la contrainte en
vibrations, il faudrait également tenir compte
des temps au cours desquels I'appareil est
éteint, ou tourne mais sans étre effectivement
en action. Cela peut accroitre nettement la
contrainte en vibrations sur I'ensemble de la
période de travail.
Cela peut réduire nettement la contrainte en
vibrations sur I'ensemble de la période de travail.
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Définissez des mesures de sécurité supplé-
mentaires pour protéger I'opérateur contre les
effets des vibrations, comme par exemple la
maintenance de I'outillage électroportatif et des
outils montés dessus, le maintien des mains au
chaud, I'organisation du déroulement du travail.

Prudence

Lorsque la pression acoustique dépasse
85 dB(A), veuillez porter un casque antibruit.

Instructions d'utilisation

A Danger!

Avant d'entreprendre tous travaux sur
'appareil, débranchez ce dernier du secteur.

Avant la mise en service

Déballez la scie circulaire portative, vérifiez
le contenu de I'emballage, et assurez-vous
qu'elle n'a pas été endommagée par le
transport.

Comparez la tension secteur existante

aux données figurant sur la plaquette
signalétique (5).

Fixation ou remplacement
de la lame de scie

B Débranchez |'appareil du secteur.

B Appuyez sur le blocage de broche (9)
et maintenez-le enfoncé. a I'aide d'une clé
a bague ou a fourche (calibre 13),
desserrez la vis de serrage (20 a) dans
le sens anti-horaire.

W Desserrez les vis a garrot (7) puis 6tez le
pare-copeaux (15).
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B Retirez la vis de serrage (20 a) ainsi que
la bride de serrage avant (20 b).
Enlevez la lame de scie.

A Danger!
Respectez la position de montage
des brides de serrage arriere (20 c)
et avant (20 b).
Le sens de coupe de la denture (sens de la
fleche sur la lame) doit correspondre a la
direction de la fleche indiquant la rotation
sur le carter.
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B Mettez la lame correctement en place.
Installez par-dessus la bride de serrage
avant (20 b), collet tourné vers I'extérieur.
Vissez ensuite a la main la vis de serrage
(20 a) dans le sens horaire.

B Appuyez sur le blocage de broche (9) et
maintenez-le enfoncé. a I'aide d'une clé
a bague ou a fourche (calibre 13), serrez
a fond la vis de serrage (20 a) dans le sens
horaire.

B Installez le pare-copeaux (15) puis fixez-le
avec les vis a garrot (7).

Mettez la scie en marche puis

éteignez-la

m Remarque

Pour des raisons de sécurité, I'interrupteur de

sécurité (4) ne se bloque pas et il doit étre

maintenu enfoncé pendant le sciage.

Mise en marche :

W Appuyez sur le cran anti-enclenchement (3)
et maintenez-le enfoncé.

B Appuyez sur l'interrupteur de sécurité (4)
et maintenez-le enfoncé.

B Relachez le cran anti-enclenchement (3).
Arrét :
B Relachez l'interrupteur de sécurité (4).

Réglage de la hauteur de coupe

Remarque

Pour obtenir des résultats optimaux, la lame de
scie peut déborder au plus de 3 mm de la
piéce a scier.

B Débranchez I'appareil du secteur.

B Desserrez le levier de serrage (10).

B Réglez la hauteur de coupe demandée :
écartez la scie de la semelle (11) en la
soulevant = coupe moins profonde.

B Serrez a fond le levier de serrage (10).
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Utilisation

Prudence!

Aprés avoir éteint I'appareil, sa lame
continue de tourner pendant un court
instant.

Lorsque la lame en mouvement entre en
contact avec la piéce a scier, ceci peut
provoquer un choc de retour.

Sciage

m Remarque !

Si vous faites avancer I'appareil avec force, sa

puissance baisse, la qualité de coupe diminue,

et la durée de vie de la lame raccourcit.

B Avec la main droite, tenez la poignée (1),
et avec la gauche la poignée auxiliaire (6).

B Mettez I'appareil en marche puis attendez

que la lame ait atteint sa vitesse maximale.
B Guidez lentement I'appareil sur le matériau.

B Guidez I'appareil a travers le matériau avec
une avance réguliere.
Guide de coupe paralléle

|l facilite le sciage paralléle au bord de la piece
a travailler.

B Desserrez la vis a ailettes (8).

B Réglez le guide de coupe parallele (18)
sur la largeur souhaitée.

B Serrez a fond la vis a ailettes (8).
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Protection anti-surcharge

En cas de surcharge extréme, la protection
anti-surcharge empéche d'endommager le
moteur en coupant automatiquement
I'appareil.

B Relachez l'interrupteur de sécurité (4).
B Débranchez |'appareil du secteur.

B |aissez refroidir I'appareil pendant au
moins 3 minutes.

B Appuyez sur la touche de réinitialisation de
la protection anti-surcharge (2).

L"appareil est a nouveau prét a fonctionner.

Entretien et nettoyage

A Danger!

Avant d'entreprendre tous travaux sur
'appareil, débranchez ce dernier du secteur.

Nettoyage

A Danger!

Détérioration de I'isolation protectrice !

Si vous utilisez I'appareil de maniére intensive

pour scier des métaux, de la poussiére

conauctrice peut se déposer a l'intérieur

au carter.

Raccordez la machine a un disjoncteur

différentiel (courant de disjonction : 30 mA,).

B Nettoyez régulierement I'appareil et ses
fentes de ventilation.

B Al'aide d'un appareil a air comprimé sec,
nettoyez régulierement I'intérieur du carter
et le moteur.
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Capot de protection pendulaire

A Danger!

Le capot de protection pendulaire (19) doit
toujours étre parfaitement mobile et pouvoir se
fermer automatiquement. Gardez toujours
propre le capot de protection pendulaire ainsi
que son ressort de rappel.

B Avec un pinceau ou un dispositif a air

comprimé sec, retirez la poussiere et les
copeaux.

Pare-copeaux

Le regard (12) vous permet de voir
|'évacuation des copeaux et la ventilation
du pare-copeaux (15).

Lorsque le pare-copeaux est plein environ
a moitié, videz-le.

Prudence

Les copeaux sont brdlants. Ne les manipulez
pas sans vous protéger les mains.

B Desserrez lavis a ailettes (13) puis retirez le
couvercle (14) du pare-copeaux.

B Enlevez les copeaux, dépoussiérez
I'intérieur avec un pinceau.

B Installez le couvercle (14) du pare-copeaux,
puis fixez-le avec la vis a ailettes (13).

Ou bien

W Desserrez les vis a garrot (7) puis otez
le pare-copeaux (15).

B Videz le pare-copeaux, puis fixez-le
a nouveau.

Balais de charbon

Vérifiez régulierement les balais de charbon.
lls doivent étre parfaitement mobiles dans leur
support. Remplacez-les lorsqu'ils font moins
de 6 mm de long.

m Remarque !

Remplacez les balais de charbon uniquement

par les pieces d'origine du fabricant. En

utilisant des marques externes, vous perdrez

votre droit a la garantie offerte par le fabricant.

B Al'aide d'un tournevis, 6tez les vis-
couvercles (16) des balais de charbon.

B Retirez les balais de charbon ; nettoyez et
vérifiez-les. Changez les balais usés.

B Insérez les balais de charbon. Revissez les
vis-couvercles (16).

Réparations

Faites réaliser les réparations exclusivement
par un atelier de service apres-vente agréé par
le fabricant.

Accessoires

Piece d'accessoire N° réf.

LLame de scie 312.304

312.312

Guide de coupe parallele
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Consignes pour la mise au rebut

Garantie

A Danger!

Rendez les appareils usagés inutilisables en
retirant leur cordon d'alimentation.

Pour les pays européens uniquement
E Ne pas jeter les appareils électriques

dans les ordures ménageres !

Conformément a la directive

européenne 2002/96/EG relative aux

déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils
électriques doivent étre collectés a part et étre
soumis a un recyclage respectueux de
I'environnement.

|T Remarque !

Pour connaitre les possibilités de mise au rebut
des appareils usagés, veuillez consulter votre
revendeur spécialisé!

Conformité C €

Nous déclarons sous notre exclusive

responsabilité que ce produit correspond aux

normes ou documents normatifs suivants :
EN 60745 conformément aux dispositions
énoncées dans les directives
2004/108/CE, 2006/42/CE.

//7 ) N

Rdhle Severin
12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15
D-71711 Steinheim/Murr
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A I'acquisition d'une machine neuve, FLEX
assure la garantie du fabricant pour une
période de deux ans a partir de la date de
vente de la machine au consommateur final.
La garantie couvre uniguement les vices

de matiere et/ou de fabrication, ainsi que

le manquement des caractéristiques garanties.
En cas de recours en garantie, munissez-vous
de la preuve d'achat originale comportant la
date d'achat. Les réparations au titre de la
garantie seront réalisées exclusivement par
des ateliers ou des postes de services agréés
par Flex. La garantie n'est valide que si

la machine a été utilisée de maniere conforme.
La garantie ne couvre pas notamment I'usure
liée a I'utilisation, une utilisation non conforme,
une machine partiellement ou entierement
démontée, des dommages causés par une
surcharge de la machine, I'utilisation d'outils
non autorisés, défectueux, ou inappropriés,
des dommages provoqués par la machine sur
I'outil et/ou la piece a scier, une utilisation
forcée, des dommages indirects résultant d'un
entretien non conforme ou insuffisant de la part
du client ou d'un tiers, des détériorations dues
a une influence extérieure ou des corps
étrangers, comme du sable ou des pierres,
ainsi que des dégats dus au non respect de la
notice d'utilisation, tel que le branchement de
I'appareil a une tension ou un courant secteur
incorrect. Les recours en garantie concernant
les outils et/ou accessoires ne seront valides
que si ces derniers ont fonctionné sur des
machines prévues ou autorisées pour une telle
utilisation.
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Exclusion de responsabilité

Le fabricant et son représentant ne pourront
étre tenus responsables des dommages et du
bénéfice perdu en raison d'une interruption du
fonctionnement de I'affaire, provoqués par le
produit ou par I'impossibilité de ['utiliser.

Le fabricant et son représentant ne pourront
&tre tenus responsables des dommages
provoqués par une utilisation inexperte

du produit ou par son utilisation en association
avec les produits d'autres fabricants.
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Dati tecnici
Diametro lama sega mm 185
Foro di montaggio mm 20
Profondita di taglio mm
(max)
—metallo pieno 6
— materiale tondo 20
— profilati 63

Numero digiiavuoto  g/min | 3800

Tensione nominale V/Hz 230/50
Potenza assorbita W 1400
Potenza resa w 620
Peso kg 5,6
Classe di sicurezza @

Per la vostra sicurezza

A Pericolo!

Prima di usare la sega circolare a mano

per metalli, leggere ed osservare:

— queste istruzioni per I'uso,

— e «Istruzioni per I'uso di apparecchi
elettrici» nell’accluso opuscolo
(Pubblicazione N° 232.5051/01.04),

— Le norme e prescrizioni per la prevenzione
degli infortuni vigenti nel luogo d’impiego.

Questa sega circolare a mano e costruita

secondo lo stato dell’arte e le regole tecniche

di sicurezza riconosciute. Tuttavia nel suo uso

possono insorgere pericoli per 'incolumita e la

vita dell’ utilizzatore o di terzi oppure danni alla
macchina stessa o ad altri beni.
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Utilizzare la sega circolare a mano
esclusivamente

— per l'uso regolare previsto,

— in condizioni perfette dal punto di vista
tecnico della sicurezza.

Eliminare immediatamente i guasti che
pregiudicano la sicurezza.

Uso regolare

Questa sega circolare a mano & destinata

— allimpiego professionale in campo
industriale ed artigianale,

— per praticare tagli longitudinali e trasversali
con andamento rettilineo in tutti i metalli,
eccettuato I'acciaio inox e I'acciaio
temprato, su materiale saldamento fissato,

— esclusii tagli nel legno,

— conlimpiego dilame da sega ed accessori
indicati in questo libretto d'istruzioni
oppure consigliati dal produttore.

Non sono ammessi per mole nella.

Istruzioni di sicurezza

A Pericolo!

— Tenere'apparecchio fuori della portata dei
bambini.

— Se durante il lavoro il cavo subisce danni,
non toccare il cavo.

Estrarre immediatamente la spina
d’alimentazione. Non usare mai un
apparecchio con cavo d’alimentazione
difettoso.

— Prima di qualsiasi lavoro all’apparecchio,
estrarre sempre la spina d’alimentazione.

— Durante il lavoro condurre il cavo
d’alimentazione dall’apparecchio verso
dietro e tenerlo lontano dalla lama da sega
in rotazione.

— Non impiegare mai questo apparecchi per
tagli ad umido.

— Durante il lavoro con I'apparecchio
indossare protezione acustica e occhiali
protettivi.

— Durante il lavoro muovere I'apparecchio in
allontanamento dal corpo.

— Non eseguire mai lavori sopra la testa.
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La linea di taglio sul lato superiore ed
inferiore deve essere libera da ostacali.

Non awvicinare mai le mani alla sega ed alla
lama della sega. Con la seconda mano
afferrare I'impugnatura supplementare o la
carcassa del motore.

Tenendo la sega circolare con entrambe le
mani, essa non potra ferirfe.

Non introdurre le mani sotto il pezzo.
Sotto il pezzo la cuffia di protezione non
puo proteggerle dalla lama della sega.

Adattare la profondita di taglio allo
spessore del pezzo.

Sotto il pezzo si dovrebbe affiorare meno
dell'altezza intera di un dente.

Non tenere mai nella mano oppure

né poggiare sulla gamba il pezzo

da segare. Bloccare il pezzo su un
appoggio resistente.

E importante fissare bene il pezzo,

per minimizzare il pericolo di contatto con il
corpo, di arresto della lama della sega o di
perdita del controllo.

Quando si eseguono lavori, nei quali
I'utensile di taglio potrebbe toccare

cavi elettrici nascosti o il proprio cavo
elettrico, afferrare I'apparecchio solo sulle
superfici di presa isolate.

Il contatto con un cavo sotto tensione
mette sotto tensione anche le parti
metalliche dell'apparecchio e provoca una
scossa elettrica.

Nel taglio longitudinale utilizzare sempre
una battuta oppure una guida rettilinea.
Cio migliora la precisione di taglio e riduce
la possibilita di arresto della lama della
sega.

Utilizzare sempre lame per sega della
dimensione giusta e con adeguato foro di
montaggio (per es. a forma stellare

o rotonda).

Le lame di sega, che non sono adatte agli
elementi di montaggio della sega, slittano
e provocano la perdita del controllo.

Non usare mai rondelle o viti per lama

di sega danneggiate o errate.

Le rondelle e le viti per la lama di sega sono
State costruite appositamente per la vostra
sega, per garantire un rendimento ottimale
e sicurezza nel funzionamento.

Prima dell’'uso controllare se apparecchio
e lama da sega sono privi di danni, squilibri
e vibrazioni. Eseguire una prova di
funzionamento.

Utilizzare sempre lame da sega il cui
numero di giri ammesso sia almeno uguale
al numero di giri nominale dell’apparecchio.
Accostare la sega circolare a mano

al pezzo solo dopo averla accesa.

Non caricare mai I'apparecchio fino

a causarne I'arresto.

Durante I'uso possono liberarsi sostanze
nocive alla salute. Prendere provvedimenti
adeguati (per es. maschera protettiva
antipolvere).

Non lavorare mai materiali contenenti
amianto.

Non lavorare mai metalli leggeri, il cui
tenore di magnesio sia superiore all’ 80 %.
Pericolo d’incendio!

Collegare tramite un interruttore
differenziale (corrente di scatto massima
30 mA) gli apparecchi utilizzati al’aperto

0 che sono esposti ad estreme densita di
polveri metalliche.

Per contrassegnare 'apparecchio utilizzare
solo targhe in velcro. Non praticare fori
nella carcassa.

Cause e prevenzione di un contraccolpo:

Un contraccolpo € I'improvvisa reazione
causata ds unalama di sega che s'impiglia,
si blocca oppure € male allineata, con la
conseguenza che la sega incontrollata si
solleva e, saltando fuori dal pezzo, muove
in direzione dell'operatore;

se la lama della sega s'impiglia o si blocca
nella della fessura di taglio tendente

a chiudersi, essa si arresta e la forza del
motore respinge |'apparecchio in direzione
dell'operatore;
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se nella fessura di taglio la lama della sega
viene torta oppure male allineata, i denti
posteriori della lama possono far presa
nella superficie del pezzo, per cui la lama
della sega balza fuori dalla fessura di taglio
e respinge la sega indietro verso
I'operatore.

Un contraccolpo & conseguenza di un uso
della sega errato o imperfetto. Esso pud
essere evitato con le precauzioni in seguito
descritte.
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Mantenere la sega ben ferma con
entrambe le mani e tenere le braccia in una
posizione idonea a resistere alle forze diun
contraccolpo. Tenersi sempre a fianco
dellalama della sega e non posizionare mai
la lama in linea con il proprio corpo.

In caso di contraccolpo la sega circolare
puo saltare indietro tuttavia, se sono state
adottate misure idonee, I'operatore € in
grado di controllare le forze del
contraccolpo.

Se la lama della sega si blocca, oppure se
per un altro motivo s'interrompe
I'operazione ditaglio, rilasciare I'interruttore
Acceso/Spento e mantenere la sega nel
materiale, finché la lama della sega non si
& completamente fermata. Finché la lama
della sega € in movimento o potrebbe
provocare un contraccolpo, non cercare
mai di allontanare la sega dal pezzo o di
tirarla indietro.

Trovare la causa dell'arresto della lama
della sega ed eliminaria con misure
appropriate.

Se si vuole riavviare una sega, che

€ immersa in un pezzo, centrare la lama
nella fessura di taglio e controllare che

i denti non siano bloccati nel pezzo.

Se la lama della sega € bloccata, al nuovo
awiamento della sega essa puo saltare
fuori dal pezzo o provocare un
contraccolpo.

Mettere sostegni sotto i grandi pannelli, per
evitare il rischio di un contraccolpo causato
dal blocco della lama della sega.

I grandi pannelli tendono a flettersi sotto il
proprio peso. Essi devono essere sostenuti

Sui due lati sia in prossimita della fessura di
taglio, sia sotto il bordo.

Non usare lame di sega consumate

0 danneggiate.

Le lame di sega con denti consumati

0 male allineati, a causa di una fessura di
taglio troppo stretta, provocano un attrito
eccessivo, ['arresto della lama ed il
contraccolpo.

Prima di segare, stringere bene

la regolazione della profondita

e dell'angolo di taglio.

Se queste regolazioni cambiano durante il
taglio, la lama della sega puo bloccarsi

e provocare un contraccolpo.

Usare particolare prudenza quando

Si esegue un «taglio a tuffo» in materiale
nascosto, per es. un vecchio muro.

La lama di sega che s'immerge, segando
oggetti nascosti, puo bloccarsi e causare
un contraccolpo.

Cuffia di protezione

Prima dell'uso controllare se la cuffia

di protezione inferiore chiude
correttamente. Non usare la sega se

la cuffia di protezione inferiore non

si muove liberamente e non si chiude
immediatamente. Non bloccare o legare la
cuffia di protezione inferiore in posizione
aperta.

Se la sega dovesse cadere
accidentalmente al suolo, la cuffia di
protezione inferiore potrebbe deformarsi.
Aprire la cuffia con la leva di apertura ed
assicurarsi che si muova liberamente ed in
tutti gli angoli di taglio e profondiita di taglio
non tocchi né la lama della sega, né altre
parti.

Controllare il funzionamento della molla
della cuffia di protezione inferiore.

Se la cuffia di protezione inferiore e la molla
non funzionano perfettamente, fare
sottoporre |'apparecchio a manutenzione.
Parti danneggiate, depositi appiccicosi

o accumuli di trucioli ritardano il movimento
della cuffia di protezione inferiore.
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— Aprire a mano la cuffia di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari,
come «tagli a tuffo ed angolati». Aprire la
cuffia di protezione inferiore con la leva di
apertura e rilasciare questa non appena la
lama della sega € penetrata nel pezzo.

In tutti gii altri lavori con la sega la cuffia di
protezione inferiore deve operare
automaticamente.

— Non deporre la sega sul banco di lavoro
oppure a terra senza che la cuffia di
protezione inferiore copra la lama della
sega.

Una lama di sega non protetta, che gira per
inerzia, spinge la sega in senso contrario
alla direzione di taglio e sega tutto cio che
incontra sulla sua via. Considerare il tempo
di rotazione d'inerzia della sega.

Danni materiali!

La tensione di rete disponibile e I'indicazione di
tensione sulla targhetta d’identificazione (5)
devono coincidere.

Rumore e vibrazione

| valori di rumore e vibrazione sono stati
rilevati secondo EN 60745.

Il livello di rumore stimato a dell’apparecchio
e tipicamente:

— Livello di pressione acustica: 98 dB(A);
— Livello di potenza acustica: 109 dB(A);
— Insicurezza: K=3dB.
Valore totale di vibrazione

(nella segazione di metalli):

— Valore di emissione: ah=2,3 m/s®
— Insicurezza: K=1,5m/s?

Attenzione

| valori di misura indicati sono validi solo per
apparecchi nuovi. Nell'impiego quotidiano
i valori di rumore e vibrazione cambiano.

m Avvertenze

IIivello di vibrazioni indicato in queste istruzioni

¢ stato misurato conformemente ad un proce-
dimento di misura standardizzato in EN 60745

€ puo essere utilizzato per il confronto tra
elettroutensili.

Esso & idoneo anche per una valutazione
temporanea della sollecitazione da vibrazioni.
Livello di vibrazioni indicato rappre-senta gli
impieghi principali dell'elettroutensile. Se tuttavia
|'elettroutensile viene impiegato per altri usi, con
diverso utensile montato o manutenzione
insufficiente, il livello di vibrazioni pud differire.
Questo pud aumentare notevolmente la
sollecitazione da vibrazioni per tutta la durata

del lavoro.

Per una stima precisa della vibrazione considerare
anche i tempi, nei quali I'apparecchio € spento
oppure € in funzione, tuttavia non effettivamente
impiegato. Questo puod ridurre notevolmente la
sollecitazione da vibrazioni per tutta la durata del
lavoro. Per proteggere I'operatore dall'effetto delle
vibrazioni, stabilire misure di sicurezza aggiuntive,
come ad esempio:

manutenzione dell'elettroutensile e degli

utensili impiegati, riscaldamento delle mani,
organizzazione delle procedure di lavoro.

Attenzione

In caso di pressione acustica superiore
a 85 dB(A) indossare la protezione acustica.
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Istruzioni per I'uso

A Pericolo!

Prima di qualsiasi lavoro all’apparecchio,
estrarre sempre la spina d’alimentazione.
Prima della messa in funzione
Disimballare la sega circolare a mano

e controllare la completezza della foritura

e I'assenza di danni da trasporto.

Confrontare la tensione di rete disponibile con le
indicazioni sulla targhetta d’identificazione (5).

Fissare o sostituire la lama da sega
B Estrarre la spina d’alimentazione.

B Allentare le viti a galletto (7) e rimuovere lo
scudo trucioli (15).

B Premere € mantenere premuto I'arresto
dell’alberino (9). Allentare la vite di
serraggio della lama (20 a) con la chiave
esagonale ad anello o con la chiave
a bocca da 13 mm ruotando in senso
antiorario.
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W Svitare la vite di serraggio (20 a) e rimuovere
la flangia di serraggio anteriore (20 b).
Rimuovere la lama da sega.

A Pericolo!

— Osservare la corretta posizione della flangia
di serraggio posteriore (20 c) ed
anteriore (20 b).

— Direzione di taglio dei denti (direzione della
freccia sulla lama da sega) e freccia del
senso di rotazione sulla carcassa devono
coincidere.

B Inserire la lama da sega circolare nella
corretta posizione. Sovrapporre la flangia
anteriore (20 b) con il collare rivolto verso
I'esterno ed awvitare a mano in senso
orario la vite di serraggio (20 a).

B Premere e mantenere premuto I'arresto
dell’alberino (9). Stringere saldamente la
vite di serraggio (20 a) con la chiave
esagonale ad anello o con la chiave
abocca da 13 mm.

B Applicare lo scudo trucioli (15) e fissarlo
con le viti a galletto (7).
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Accendere e spegnere

m Avvertenza

Per motivi di sicurezza, I'interruttore di
sicurezza (4) non si blocca e durante il lavoro
deve essere mantenuto sempre premuto.
Accendere:

B Premere e mantenere premuto il blocco
d’accensione (3).

B Premere e mantenere premuto
I'interruttore di sicurezza (4).

B Rilasciare il blocco d’accensione (3).
Spegnere:

B Rilasciare I'interruttore di sicurezza (4).
Regolare la profondita di taglio

Avvertenza

Per ottenere buoni risultati di taglio, la lama da
sega deve sporgere dal pezzo massimo 3 mm.

B Estrarre la spina d’alimentazione.

B Allentare la leva di bloccaggio (10).

B Regolare la profondita di taglio necessaria:
Sollevamento della lama dalla piastra base
(11) = minore profondita di taglio.

W Stringere la leva di bloccaggio (10).
Uso

Attenzione!

— Dopo avere spento I'apparecchio, la lama
da sega continua brevemente a girare per
inerzia.

— Quando la lama da sega in rotazione tocca
il pezzo, si puo verificare un contraccolpo.

Segare

m Avvertenza!

Una spinta in avanti troppo forte riduce il
rendimento dell’apparecchio, peggiora la
qualita di taglio e riduce la durata della lama da
sega.

B Afferrare con la mano destra l'impugnatura
(1) e con la mano sinistra la maniglia
supplementare (6).

B Accendere I'apparecchio ed attendere che
la lama da sega abbia raggiunto
la massima velocita.

B Accostare lentamente I'apparecchio
al materiale.

m  Guidare I'apparecchio con spinta regolare
attraverso il materiale.
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Guida parallela

Facilitai tagli con andamento parallelo al bordo
del pezzo.

B Allentare la vite ad alette (8).

B Regolare la guida parallela (18)
alla larghezza desiderata.

W Stringere la vite ad alette (8).

Sicurezza di sovraccarico

In caso di sovraccarico estremo, la sicurezza di
sovraccarico impedisce danni al motore,
disinserendo automaticamente I’apparecchio.

B Rilasciare I'interruttore di sicurezza (4).
B Estrarre la spina d’alimentazione.

B Fare raffreddare I'apparecchio per almeno
3 minuti.

B Premere il pulsante di ripristino della
sicurezza di sovraccarico (2).

L’apparecchio & di nuovo pronto per
i funzionamento.

Manutenzione e cura

A Pericolo!

Prima di qualsiasi lavoro all’apparecchio,
estrarre sempre la spina d’alimentazione.

Pulizia
A Pericolo!

Pregiudizio per Iisolamento protettivo!
Durante la lavorazione di metalli, in caso
d’impiego in condizioni estreme, nell’interno
della carcassa di puo depositare polvere
conduttrice.

Collegare I'apparecchio tramite un interruttore
differenziale (corrente di scatto 30 mA).

B Pulire regolarmente I'apparecchio € le
fessure di ventilazione.

B Soffiare regolarmente con aria compressa
secca I'interno della carcassa con il
motore.

46

Cuffia di protezione oscillante

A Pericolo!

La cuffia di protezione oscillante (19)

deve potersi muovere sempre liberamente

e chiudersi automaticamente. Mantenere
sempre pulite la cuffia di protezione oscillante
e la molla di ritorno.

B Rimuovere polvere e trucioli con
un pennello o con aria compressa.
Scudo trucioli

Attraverso la finestra spia (12) si puo osservare
il movimento dei trucioli e la ventilazione dello
scudo trucioli (15).

Quando lo scudo trucioli € pieno circa a meta,
deve essere vuotato:

Attenzione

| trucioli sono moilto caldi. Non toccarli a mani
nude.

B Allentare la vite ad alette (13) e rimuovere la
copertura dello scudo trucioli (14).

B Togliere i trucioli e pulire il vano interno con
un pennello.

B Applicare lo scudo trucioli (14) e fissarlo
con la vite ad alette (13).

oppure

B Allentare le viti a a galletto (7) e rimuovere
lo scudo trucioli (15).

B Vuotare lo scudo trucioli e fissarlo di nuovo.
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Spazzole di carbone

Controllare regolarmente le spazzole

di carbone. Esse devono avere libero
movimento nei portaspazzole.

Le spazzole devono essere sostituite quando
raggiungono una lunghezza residua di 6 mm.

m Avvertenza!

Per la sostituzione utilizzare solo parti originali

del produttore. In caso d’impiego di prodotti

d’altra provenienza, si estinguono gli obblighi di

garanzia del produttore.

m  Con un cacciavite, svitare i tappi a vite delle
spazzole di carbone (16).

W Estrarre le spazzole, pulirle, controllarle.
Sostituire le spazzole di carbone
consumate.

B |nserire le spazzole di carbone. Awvitare di
nuovo i tappi a vite (16).

Riparazioni
Fare eseguire le riparazioni solo da un’officina
d’assistenza autorizzata dal produttore.

Accessori

Accessorio Cod. di
ordin. N°

Lama da sega 312.304

Guida parallela 312.312

Istruzioni per la rottamazione

A Pericolo!

Rendere inservibili gli apparecchi dismessi
rimuovendo il cavo d’alimentazione.

Solo per Paesi UE
\E Non gettare le apparecchiature

elettriche tra i rifiuti domestici.
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in confor-mita
alle norme nazionali, le apparecchia-ture
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.

m Avvertenza!

Informarsi presso il fornitore specializzato sulle
possibilita di rottamazione degli apparecchi
fuori uso.

Conformita C €

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che questo prodotto
e conforme alle seguenti norme o documenti
normativi:
EN 60745 secondo le disposizione delle
direttive 2004/108/CEE, 2006/42/CEE.

) N

Ruhle Severin
12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15
D-71711 Steinheim/Murr
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Garanzia

All'acquisto di una macchina nuova, FLEX
concede 2 anni di garanzia del produttore, ad
iniziare dalla data di vendita della macchina al
consumatore ultimo. La garanzia si estende
solo ai vizi riconducibili a difetti di materiale e/o0
di fabbricazione, nonché all’assenza delle
proprieta garantite. Per I'esercizio di un diritto
di garanzia & necessario esibire il documento
originale d’acquisto con la data di vendita.

La riparazioni in garanzia devono essere
eseguite esclusivamente da officine o centri
d’assistenza autorizzati da Flex. Un diritto alla
garanzia sussiste solo in caso d’uso regolare.
Sono esclusi dalla garanzia specialmente
I'usura causata dall'impiego, I'uso improprio,
la macchina parzialmente o totalmente
smontata, nonché i danni causati da
sovraccarico della macchina, uso di utensili
montati non autorizzati, difettosi oppure usatiin
modo errato, i danni causati dalla macchina
all'utensile montato oppure al pezzo, uso della
forza, danni indiretti riconducibili

a manutenzione impropria oppure insufficiente
da parte del cliente o di terzi, danni causati da
effetti esterni o corpi estranei, per es. sabbia
0 pietre, ed altresi danni derivanti

da inosservanza delle istruzioni per I'uso, per
es. collegamento ad una tensione o tipo di
corrente errati. | diritti di garanzia per gli utensili
montati e gli accessori possono essere fatti
valere solo se essi sono utilizzati con macchine
per le quali un simile impiego € previsto oppure
autorizzato.
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Esclusione della responsabilita

Il produttore ed il suo rappresentante non
rispondono di danni e lucro cessante derivanti
da interruzione dell’esercizio dell’attivita
causata dal prodotto o da impossibilita
d’utilizzazione del prodotto.

Il produttore ed il suo rappresentante non
rispondono di danni causati da impiego
inappropriato o in collegamento con prodotti
di altri produttori.
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Contenido De un vistazo
Deunvistazo ...................... 51 1 Manija
Datos téChiCOS ..................... 52 2 Tecla de reseteo para la proteccién
Parasuseguridad .................. 52 de sobrecarga
Instrucciones de funcionamiento ... .... 56 3 Bloqueo de encendido
Mantenimiento y cuidado . ............ 58 4  Conmutador de seguridad
Instrucciones para el desguase . . ...... 59 5 Chapa de caracteristicas
Conforr,nldad ( € .................... 59 (en la parte inferior del mOtOl’)
Garantia ........... ... ... .. 60 6 Haza para la mano
Simbolos empleados 7  Tuerca de muletilla
A o Para la sujecion de la proteccion contra
iPeligro! virutas
Indica un peligro /'nm'/nente.‘En caso de no 8 Mariposa
tenerlo en cuenta, existe peligro de muerte y de Para la sujecion del tope paralelo
lesiones de la mayor gravedad. .
9 Traba para el husillo
jCuidado! Para trabar el husillo durante un cambio
Indica una situacion posiblemente peligrosa. de herramienta
En caso de no tenerlo en cuenta existe peligro 10 Palanca de montaje
de lesiones o de darios materiales. Para el ajuste de la profundidad de corte
m Advertencia 11 Placabase . 3
Indica consejos para el uso e informaciones 12 Ven’fana de inspeccion
importantes. 13 Mariposa 5
, Para la sujecion de la proteccion contra
Simbolos en el aparato virutas y la cubierta correspondiente
iLeer las instrucciones antes de 14  Cubierta de la proteccion contra
poner en funcionamiento el virutas
equipo! 15  Proteccion contra virutas
jUtilizar proteccidn para la vista! Para evitar el vuelo de virutas
16  Tornillos de cobertura para los
soportes de las escobillas
17 Muesca para apuntar
Indlicaciones respecto de la Para poder seguir una linea de corte
ﬁ eliminacion de equipos en desuso previamente marcada
(ver pagina 59) 18 Tope paralelo
19 Cubierta de proteccién pendular
20  Sujecion para la hoja de sierra
a  Tornillo de montaje
b acoplamiento de montaje
anterior
¢ acoplamiento de montaje
posterior
21  Cable de conexién a la red con

el enchufe correspondiente
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Datos técnicos

Didmetrodelahojade  mm 185
sierra

Perforacion de mon- mm 20
taje

Profundidad de corte mm

(max.)

— Material macizo 6

— Material cilindrico 20
— Perfiles 63

Velocidad de giro en R.PM | 3800
vacio .

Tension nominal V/Hz | 230/50
Potencia consumida W 1400
Potencia entregada wW 620
Peso kg 5,6
Clase de proteccion @

Para su seguridad

A jPeligro!

Leer antes de utilizar la sierra circular

para metal y obrar segun lo leido:

— las presentes instrucciones
de funcionamiento,

— la «Indicaciones respecto al uso
de herramientas eléctricas» que se
encuentran en el cuademillo adjunto
(Escritos N°: 232.505/01.04),

— las reglas y prescripciones para la
prevencion de accidentes vigentes en
el lugar de su utilizacion.

Esta sierra circular fue construida segun el

estado de la técnica vigente y de acuerdo con

la reglas y técnicas de seguridad reconocidas.
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Sin embargo pueden generarse peligros para
la integridad y vida del usuario o de terceros,
0 bien en la mdquina o en otros valores
materiales. La sierra circular debera utilizarse
exclusivamente
— para los fines a los cuales fue construida,
— en estado perfecto en lo que a su técnica
de seguridad se refiere.
Deben eliminarse inmediatamente todas
aquellas perturbaciones que afecten la
seguridad.

Utilizacion adecuada a su funcién

Esta sierra circular fue construida para

— su utilizacion en la industria y el oficio,

— para efectuar cortes longitudinales
y transversales con trayectoria recta
en todos los metales sujetos sobre una
superficie firme, excluyendo el acero
inoxidable y aceros templados,

— no para cortar madera,

— la utilizacién de hojas de sierra circulares y
accesorios que se detallen en estas
instrucciones 0 recomendadas por el
fabricante.

No estan autorizadas discos amoladores.

Indicaciones para la seguridad

A jPeligro!

— Mantener alejados a los nifios de este
equipo.

— Siel cable se dafna durante el trabajo, no
tocarlo. Desconectar inmediatamente el
enchufe de la red. Nunca utilizar un equipo
que posee un cable dafiado.

— Antes de realizar cualquier trabajo en el
equipo, desconectar el enchufe de red.

— Conducir el cable hacia atras, alejandolo
del equipo y manteniéndolo alejado de la
hoja de sierra giratoria.

— Nunca utilizar este equipo para efectuar
cortes en objetos mojados.

— jUtilizar proteccion para los oidos y gafas
de proteccion cuando se trabaja con ese
equipo!
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— Guiar el equipo alejandolo del cuerpo.
— Nunca trabajar con el equipo invertido.

— Latrayectoria de corte debe estar libre
tanto encima como por debajo de la pieza
a cortar.

— Nointroducir las manos en la zona de corte
ni tocar la hoja de sierra misma. Sujetar la
manija adicional o la carcasa con la
segunda mano.

Si ambas manos sujetan la sierra, la hoja
no puede lastimar ninguna de ellas.

— Nointroducir la mano debajo de la piezaen
proceso.

La cubierta de proteccion inferior no podra
protegeria en este sitio.

— Adaptar la profundidad de corte al espesor
de la pieza en proceso.

La hoja de sierra no deberia asomarse en
mads de una longitud de diente debajo de la
pieza en proceso.

— Nunca sujetar la pieza a procesar con las
manos o sobre las piernas. Sujetarla en
una base estable.

Es importante sujetar la pieza a procesar
firmemente, a fin de minimizar las
posibilidades de que se presente contacto
con el cuerpo, el aprisionado de la hoja de
slerra o la pérdida del control.

— Sujetar el equipo exclusivamente de
las manijas aisladas mientras se ejecuta
una tarea donde la hoja de sierra puede
entrar en contacto con conductores
ocultos o el cable de alimentacion mismo.
El contacto con un conductor bajo tension,
pondra bajo tension a todas las piezas
metalicas del equipo, conduciendo a una
descarga eléctrica.

— Utilizar siempre un tope o una guia
recta cuando se efectlian cortes
longitudinales.

Esto mejora la calidad del corte y evita que
la hoja de sierra se trabe.

Utilizar siempre hojas de sierra de tamafio
adecuado y con una perforacién de
montaje correcta (p. gj. con forma

de estrella o circular).

Hojas de sierra que no se corresponden al
montaje, presentan excentricidades

y conducen a una pérdida de control.
Nunca utilizar arandelas de suplemento

o tornillos para la hoja de sierra, que estén
danadas o sen inadecuadas.

Las arandelas de suplemento para la hoja
de sierra y los tornillos fueron
especialmente fabricados para esta sierra,
a fin de obtener un rendimiento y una
seguridad de funcionamiento dptimas.
Controlar que la hoja de sierra no presente
danos, desbalancéos, o vibraciones.
iEfectuar una marcha de pruebal

Utilizar exclusivamente hojas de sierra cuya
velocidad de giro permitida sea por lo
menos equivalente a la velocidad de giro
nominal del equipo.

Acercar la hoja de sierra exclusivamente
a la pieza en proceso, cuando el equipo
esta en marcha.

No aplicar cargas al equipo, que
produzcan el paro del mismo.

Durante la utilizacion, pueden liberarse
sustancias nocivas parala salud. Tomar las
medidas preventivas de proteccion
adecuadas (p. gj. ponerse una mascara el
contra polvo).

Nunca trabajar sustancias que contengan
amianto.

Nunca trabajar metales livianos, cuyo
contenido de magnesio exceda el 80 %.
iPeligro de incendios!

Conectar el equipo a través de un
interruptor diferencial (corriente de disparo
max. 30 mA), si se trabaja a la intemperie
0 si se genera polvo metalico en
abundancia.

Utilizar Unicamente etiquetas
autoadhesivas para la identificacion
del equipo. No perforar la carcasa.
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Causas y prevencion de contragolpes

un contragolpe es la reaccion repentina de
una hoja de sierra que se traba,

se aprisiona o mal orientada.

Esto conduce a que la sierra se eleve

y abandone la pieza en proceso de forma
descontrolada en direccion al operario;
cuando la hoja de sierra se engancha o se
aprisiona en la ranura de corte que se va
cerrando, se bloquea vy la fuerza del motor
impulsa el equipo en direccion al operario;
sila hoja de sierra se desalinea o se orienta
incorrectamente dentro de la ranura de
corte, los dientes del borde posterior de la
misma, pueden engancharse en la
superficie de la pieza a procesar, lo0 que
causa un movimiento saliente de la hoja de
sierra de la ranura de corte, con lo cual el
equipo efectlia un salto en direccién al
operario.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
incorrecto o fallido de la sierra. Puede evitarse
a través de medidas preventivas adecuadas,
segun se describe a continuacion.
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Sujetar la sierra con ambas manos,
colocando los brazos en una posicién que
permita amortiguar contragolpes. Ubicarse
siempre lateralmente respecto de la hoja
de sierra, buscando que la hoja de sierra'y
el cuerpo nunca se encuentren en una
linea.

En caso de un contragolpe, la sierra puede
efectuar un salto hacia atras. Sin embargo,
la persona que maneja la sierra puede
dominar las fuerzas del contragolpe,
siempre que se tomen las medidas
pertinentes necesarias.

En caso que la hoja de sierra se trabe o0 se
deba interrumpir el proceso por algun
motivo, soltar el conmutador de encendido
y apagado, sosteniendo la sierra quieta
dentro del material hasta que la hoja de
sierra esté completamente quieta.

Nunca intentar extraer la hoja de sierra del
material, 0 de retroceder con la sierra,
mientras la misma esté en movimiento o se
pueda generar un contragolpe.

Localizar la causa para €l trabado de

la hoja de sierra y tomar las medidas
adecuadas para eliminarlas.

Si se intenta hacer arrancar una sierra
dentro del material, centrar la hoja en

la ranura de corte y controlar que los
dientes no se hallen enganchados en

la pieza en proceso.

Si la hoja de sierra esta trabada,

puede escapar del material, 0 producir un
contragolpe al volver a arrancar la sierra.
Brindar un apoyo adecuado a placas
grandes, a fin de evitar que se produzca un
contragolpe debido a un trabado de la hoja
de sierra.

Placas grandes pueden doblarse debido
a su propio peso. Este tipo de placas
debera apoyarse en ambos lados; tanto en
la cercania de la ranura de corte, como en
sus bordes.

No utilizar hojas de sierra desafiladas

0 dafnadas.

Hojas de sierra desafiladas o con una
orientacion inadecuada de los dientes,
producen un rozamiento mayor,
aumentando el peligro de trabas

y contragolpes.

Ajuste las regulaciones de profundidad

y angulo de corte antes de comenzar con
el corte.

Silos ajustes se modiifican durante el corte,
la hoja de sierra puede trabarse,
produciendo contragolpes.

Proceder con especial cuidado si se
efectla un corte de inmersion en un lugar
oculto, p. gj. en una pared preexistente.
La hoja de sierra puede bloquearse
durante la inmersion, originandose

un contragolpe.

Cubierta de proteccién

Controlar antes de cada corte, sila
cubierta de proteccion inferior cierra
correctamente. No utilizar la sierra,

si la cubierta de proteccién inferior
no se mueve con facilidad y se cierra
inmediatamente.



Sierra circular para metal CSM 4060

Nunca trabar o atar la cubierta de
proteccién inferior en posicién abierta.

Si la sierra cae involuntariamente al suelo,
la cubierta de proteccion inferior puede
doblarse. Abrirla mediante la palanca de
retroceso y asegurar que se mueva con
libertad, sin tocar ni la hoja de sierra ni otras
partes.

— Controlar la funcion del muelle
correspondiente a la cubierta de
proteccion inferior. Haga efectuar un
mantenimiento antes de utilizar el equipo si
la cubierta de proteccion inferior o su
muelle no funcionan correctamente.
Partes dariadas, depdsitos pegajosos
0 acumulacion de virutas hacen que
la cubierta de proteccion inferior presente
un funcionamiento retrazado.

— Abrir la cobertura de proteccion inferior
a mano Unicamente en caso de cortes
especiales, como cortes de inmersion o en
angulo. Abrir la cubierta de proteccion
inferior mediante la palanca a traccién,
soltando a ésta en cuanto la hoja de sierra
a penetrado en la pieza a procesar.

En todos los otros trabajos de aserrado, la
cubierta de proteccion inferior debe
trabajar automdaticamente.

— No asentar la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo, sin que la cubierta de
proteccion inferior cubra la hoja de sierra.
Una hoja de sierra sin proteccion y en
marcha inercial, mueve la sierra en el
sentido de corte y corta lo que encuentra
en el camino. Tenga en cuenta el tiempo
de marcha inercial de la sierra.

jDanos materiales!

La tension de la red debe coincidir con aquella
indicada en la chapa de caracteristicas (5).

Ruidos y vibraciones

Los niveles de ruido y de vibracion fueron
determinados segun EN 60745.

El nivel de presiéon sonora a evaluado del
equipo es tipicamente de:

— Nivel de presion sonora: 80,3 dB(A);
— Nivel de rendimiento sonoro: 93,3 dB(A);
— Incertidumbre: K=3dB.
Valor total de las vibraciones

(durante el aserrado de metales):

— Valor de emision: ap = 0,27 m/s?
— Incertidumbre: K=1,5m/s?

Atencion

Los valores indicados son validos para
equipos nuevos. Los valores de ruido y de
vibracion se modifican durante el uso diario.

Advertencia
El nivel de las oscilaciones indicado en estas
instrucciones fue medido seguin un procedi-
miento de medicion conforme a EN 60745
y puede utilizarse para la comparacion de las
herramientas eléctricas entre si. También es
apto para una estimacion provisoria de las
oscilaciones. El nivel de oscilaciones indicado,
es representativo para las principales aplica-
ciones de la herramienta eléctrica. Sin embargo,
si la herramienta eléctrica se utiliza con herra-
mientas de aplicacion diferentes o con un
mantenimiento deficiente, pueden diferir los
niveles de oscilacion. Esto puede aumentar
significativamente la carga por oscilaciones
alo largo de la totalidad del tiempo.
Para la determinacion de las cargas por
vibraciones deberan tenerse en cuenta también,
los tiempos durante los cuales el equipo ha
estado parado o bien, durante los cuales si bien
ha estado en marcha, no ha trabajado realmente.
Esto puede reducir significativamente la carga por
oscilaciones a lo largo de la totalidad del tiempo
de trabajo.
Implemente medidas de seguridad adicionales
para la proteccién del operario, antes de
determinar las oscilaciones, como por ejemplo:
el mantenimiento de las herramientas eléctricas
y de aplicacion, mantener calientes las manos,
organizacion de las secuencias de trabajo.

Cuidado

Utilizar proteccion para el oido en caso de niveles
de presion sonora superiores a los 85 dB(A).
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Instrucciones de
funcionamiento

A iPeligro!
Antes de realizar cualquier trabajo en el equipo,
desconectar el enchufe de red.

Antes de la puesta en
funcionamiento

Desembalar la sierra circular y controlar el
volumen de entrega y si se produjeron danos
durante el transporte.

Comparar la tensién de la red con aquella
indicada en la chapa de caracteristicas (5).
Sujetar o cambiar la hoja de sierra
B Desconectar el enchufe de red.

Rex

W Aflojar la tuerca de muletilla (7) y quitar la
proteccion contra virutas (15).

B Presionar la traba del husillo (9)
y sostenerla en esta posicion.
Aflojar el tornillo de sujecion (20 a)
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en sentido antihorario mediante la
llave anillo y de boca SW13.

B Desenroscar el tornillo de montaje (20 a)
y quitar el acoplamiento de montaje anterior
(20 b). Quitar la hoja de sierra.

A jPeligro!

— Tener en cuenta la posicion de montaje del
acoplamiento posterior (20 c) y anterior (20
b).

— El sentido de corte de los dientes (sentido
de la flecha sobre la hoja de sierra) y el
sentido de giro indicado por la flecha que
se encuentra sobre la carcasa deben
coincidir.

B Colocar la hoja de sierra circular en
la posicion adecuada. Colocar el
acoplamiento anterior (20 b) con el collarin
hacia delante y enroscar el tornillo de
montaje (20 a) con la mano, girando en
sentido horario.
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B Presionar la traba del husillo (9)
y sostenerla en esta posicion. Ajustar
el tornillo de montaje (20 a) mediante la
llave anular y de boca SW13 en sentido
horario.

W Colocar la proteccion contra virutas (15)
y sujetarla mediante la tuerca de
muletillas (7).

Encender y apagar

Advertencia

Por razones de seguridad, la llave de seguridad
(4) no se traba y debera sostenérsela durante
el aserrado.

Encendido:

B Presionar la traba de encendido (3)
y sostenerla en esta posicion.

B Presionar la llave de seguridad (4)
y sostenerla en esta posicion.

W Soltar la traba de encendido (3).
Apagado:

B Soltar la llave de seguridad (4).

Ajuste de la profundidad de corte

Advertencia

Para un resultado optimo de corte, la hoja de
slerra debera exceder como maximo 3 mm del
material en proceso.

B Desconectar el enchufe de red.

W Aflojar la palanca de montaje (10).

B Ajustar la profundidad de corte requerida:
levantando la sierra de la placa base (11) =
menor profundidad de corte.

W Ajustar la palanca de ajuste (10).
Manejo

jCuidado!

— Después de apagar el equipo, la hoja
de slerra sigue girando por un tiempo.

— Sila hoja de sierra que aun gira toca el
material en proceso, puede generarse un
golpe.

Aserrado

m iAdvertencia!

Una presion de avance demasiado fuerte,
disminuye el rendimiento del equipo,
disminuye la calidad del corte de la vida util de
la hoja de sierra.

B Asir la manija (1) con la mano derechay la
manija adicional (6) con la mano izquierda.

B Encender el equipo y esperar que la hoja
de sierra logre su méaxima velocidad de
giro.

B Acercar lentamente el equipo al material en
proceso.

B Hacer avanzar el equipo con fuerza pareja
a través del material.

Tope paralelo

Facilita le ejecucion de cortes paralelos

al borde de la pieza en proceso.

B Aflojar la mariposa (8).

W Ajustar el tope paralelo (18) al ancho
de corte deseado.

W Ajustar la mariposa (8).
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Proteccidn contra sobrecargas

En caso de sobrecargas pronunciadas,

esta proteccion evita que se produzcan dafos
en el motor, desconectando el equipo
automéaticamente.

B Soltar la llave de seguridad (4).
B Desconectar el enchufe de red.

B Dejar que el equipo se enfrie durante
un minimo de 3 minutos.

B Presionar la tecla de reseteo de la
proteccion contra sobrecargas (2).

El equipo vuelve a estar en condiciones
de funcionamiento.

Mantenimiento y cuidado

A jPeligro!
Antes de realizar cualquier trabajo en el equipo,
desconectar el enchufe de red.

Limpieza

A jPeligro!
jInfluencias sobre la aislamiento de proteccion!
Cuando se procesan metales, pueden
depositarse polvillos conductores en el interior
de la carcasa, cuando los trabajos realizados
son de gran intensidad.
En este caso debera conectarse el equipo
a través de un interruptor diferencial (corriente
de disparo de 30 mA).
B |impiar el equipo y las ranuras
de ventilacion con regularidad.
B Sopletear regularmente la parte interior de
la carcasa y el motor con aire comprimido.

Cubierta de proteccion pendular

A iPeligro!

La cubierta de proteccion pendular (19)
siempre debe moverse y cerrarse libremente.
Mantener siempre limpia la cubierta de
proteccion pendular y el muelle de
recuperacion.

B Eliminar el polvo y las virutas mediante un
pincel o bien aire comprimido seco.
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Proteccién contra virutas

A través de la ventanilla de inspeccion (12)
puede observarse el vuelo de las virutas y el
nivel de llenado de la proteccion contra virutas
(15).

Si la proteccién contra virutas se ha llenado
hasta la mitad aproximadamente, debe
vaciarsela:

Cuidado

Las virutas estdan muy calientes. No tocarlas
con la mano sin proteccion.

B Aflojar la mariposa (13) y quitar la cubierta
de la proteccion contra virutas (14).

B Quitar las virutas y limpiar el interior con un
pincel.

B Colocar la cubierta de la proteccién contra
virutas (14) y sujetarla mediante la
mariposa (13).

o bien

m  Aflojar la tuerca de muletilla (7) y quitar la
proteccion contra virutas (15).

W Vaciar la proteccién contra virutas y volver
a colocarla.
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Escobillas

Las escobillas deben controlarse con
regularidad. Deben poderse mover libremente
dentro de sus guias. Si presentan una longitud
residual inferior a los 6 mm, debe
cambiarselas.

m jAdvertencia!

En caso de cambiar las escobillas, deberan
utilizarse unicamente escobillas originales del
fabricante del equipo. En caso de uso de otro
tino de escobillas, expira la garantia del
fabricante.

B Desenroscar los torillos de cobertura (16)
de las escobillas mediante un
destornillador.

B Extraer las escobillas, limpiarlas
y examinarlas. Cambiarlas si estuvieren
gastadas.

B Colocar la escobillas. Volver a enroscar los
tornillos de cobertura (16).

Reparaciones

Hacer realizar las reparaciones exclusivamente
por un taller de servicio al cliente autorizado.

Accesorios

Accesorio N° de

pedido
Hoja de sierra 312.304
Tope paralelo 312.312

Instrucciones para el desguase

A iPeligro!
Inutilizar equipos defectuosos, quitando
el cable de red.

Solo para paises de la Unién Europea
iNo deseche los aparatos eléctricos
junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea
2002/96/CE sobre residuos de aparatos
eléctricos y electrénicos y su aplicacion de
acuerdo con la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas cuya vida Util haya
llegado a su fin se deberan recoger por
separado y trasladar a una planta de reciclaje
que cumpla con las exigencias ecolégicas.

m jAdvertencia!

iInformarse en el comerciante especializado,
respecto de las posibilidades de depolucion
para equipos radiados!

Conformidad C €

Declaramos bajo nuestra responsabilidad
exclusiva, que este producto concuerda con
las siguientes normas y documentos
normativos:

EN 60745 segun determinaciones

de las directivas 2004/108/EG,

2006/42/EG.

//7 \
VRNA=C TN

Ruahle Severin
12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15
D-71711 Steinheim/Murr
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Garantia

Al adquirir una maquina nueva, FLEX otorga

2 anos de garantia del fabricante, a partir de la
fecha de venta al consumidor final. La garantia
abarca exclusivamente deficiencias originadas
por fallos en el material y/o fallos originados
durante la fabricacion, asi como al incumpli-
miento de caracteristicas aseguradas. En caso
de hacer valer esta garantia, debera adjuntarse
el certificado de compra original, conteniendo
la fecha deventa. Las reparaciones de garantia
solamente pueden efectuarlas los talleres
autorizados de FLEX, o bien sus estaciones de
servicio. Solamente existe derecho a la garantia
si el equipo fue utilizado de modo adecuado

a su funcién. Se excluyen de la garantia el
desgaste producido por el uso normal,
utilizacion inadecuada, maquinas parcial

o totalmente desmontadas asi como dafios
causados por sobrecarga de la maquina

0 aquellos causados por el uso de herra-
mientas no autorizadas, o0 mal empleadas.

Al igual se excluyen dafios causados por
maquinas y herramientas de aplicacion

0 piezas a procesar, por la aplicacion de la
fuerza, danos que son consecuencia de un
uso inadecuado o debidos a la falta de
mantenimiento o la influencia de cuerpos
extranos comoarena o piedras o bien
debidos al incumplimiento de las instruc-
ciones de funcionamiento, p. ej.la aplicacion
de tensiones o corrientes de red inadecua-
das. Solamente se dara garantia sobre las
herramientas de aplicacion, si fueron utili-
zadas con la maquina con las cuales se ha
previsto o estuviera debidamente autorizada
su utilizacion.
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Exclusién de la garantia

El fabricante y su representante no asumen
responsabilidad alguna por dafios o pérdidas
de ganancia causados a la interrupcion del
funcionamiento de la empresa, debidos al
producto o la no utilizacion del mismo.

El fabricante y su representante no asumen
responsabilidad alguna por dafos causados
por el uso indebido o la utilizacion en combina-
cién con productos de otros fabricantes.
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Cirkelzaag voor metaal CSM 4060

Inhoud In één oogopslag
Inéénoogopslag ................... 63 1 Greep
Technlsche. gegevens ............... 64 2 Resetknop overbelastingsbeveiliging
Voor uw veiligheid .................. 64 .
Gebruiksvoorschriften . .............. 68 3 Inschakelblokkering
Onderhoud en verzorging ............ 70 4  Veiligheidsschakelaar
éféoer ............................ 71 5 Typep'aatje (onderzijde motor)
-conformiteit .................... 71
Garantie .............. .. ... .. 72 6 Handgreep
. 7 Knevelschroef
Gebruikte symbolen ter bevestiging van het spanenschild
A Gevaar! 8  Vleugelschroef
Geeft een rechtstreeks dreigend gevaar aan. ter bevestiging van de
Als deze aanwijzing niet in acht wordt parallelgeleider
genomen, kunnen de dood of zeer emnstige 9 Blokkering uitgaande as
verwondingen het gevolg zjn. voor het vastzetten van de as bij
Voorzichtig! het wisselen van gereedschap
Geen een mogeliik gevaarlike situatie aan. Als 10  Spanhendel
deze aanwijzing niet in acht wordt genomen, voor het verstellen van de zaagdiepte
kunnen verwondingen of materiéle schade het
gevolg zijn. 11 Voetplaat
Opmerking 12  Kijkvenster
Geeft gebruikstips en belangriike informatie 13 Vleugelschroef
aan. voor het verbinden van spanenschild en
Symbolen op het gereedschap spanenschildafscherming
Lees de gebruiksaanwijzing 14  Spanenschildafscherming
I:]:il voordat u het gereedschap in 15  Spanenschild
gebruik neemt. voor het opvangen van zaagspanen
Draag een oogbescherming. 16  Afdekschroeven koolborstels
17  Kijkgroef
voor geleiding langs een aftekenlijn
Verwijderingsvoorschrift voor het 18  Parallelgeleider
E oude apparaat (zie pagina 71) 19 Pendelbeschermkap
20 Zaagbladbevestiging
a  Spanschroef
b Voorste spanflens
¢ Achterste spanflens
21 Netsnoer met netstekker
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Technische gegevens

Zaagbladdiameter mm 185
Opnameboorgat mm 20
Zaagdiepte (max) mm

— Massief materiaal 6

— Rond materiaal 20

— Profielen 63
Onbelast toerental o.p.m. | 3800
Nominale spanning V/Hz 230/50
Opgenomen vermogen | W 1400
Afgegeven vermogen wW 620
Gewicht kg 5,6
Veiligheidsklasse @

Voor uw veiligheid

A Gevaar!

Lees voor gebruik van de cirkelzaag voor

metaal de desbetreffende voorschriften

en handel in overeenstemming hiermee, met

name:

— deze gebruiksaanwijzing,

— de ,Voorschriften voor de omgang
met elektrische gereedschappen”
in de bijgeleverde brochure
(documentnummer 232.505/01.04),

— devoor de plaats van het gebruik geldende
regels en voorschriften ten aanzien van
voorkoming van ongevallen.

Deze cirkelzaag is geconstrueerd volgens de

actuele stand van de techniek en de erkende

veiligheidstechnische regels.
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Toch kunnen bij het gebruik gevaren voor leven
en gezondheid van de gebruiker of derden en
schade aan de machine of andere zaken
ontstaan. De cirkelzaag mag alleen worden
gebruikt

— voor het bestemde dogl,

— In een velligheidstechnisch correcte
toestand.

Storingen die de veiligheid in gevaar brengen,
moeten onmiddellijk worden verholpen.

Gebruik volgens bestemming

Deze cirkelzaag is bestemd

— voor professioneel gebruik in de industrie
en door de vakman,

— voor recht schulpen en afkorten in alle
metalen behalve roestvrij staal bij vaste
steun van het materiaal,

— niet voor het zagen in hout,

— voor gebruik met in deze gebruiks-
aanwijzing aangegeven of door de
fabrikant aanbevolen cirkelzaagbladen en
toebehoren.

Niet toegestaan zijn slijpschijfen.

Veiligheidsvoorschriften

Gevaar!

— Houd kinderen uit de buurt van de
machine.

— Raak de kabel niet aan als de kabel tijdens
de werkzaamheden wordt beschadigd.
Trek onmiddellijk de stekker uit het
stopcontact. Gebruik nooit een machine
met een defecte stroomkabel.

— Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

— Geleid de stroomkabel langs de achterzijde
van de machine en houd de kabel uit de
buurt van het ronddraaiende zaagblad.

— Gebruik deze machine nooit voor nat
zagen.

— Draag tijdens het gebruik van de machine
een gehoorbescherming en een
veiligheidsbrill

— Beweeg de machine van uw lichaam weg.

—  Werk nooit boven uw hoofd.
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De zaagliin moet aan de boven- en
onderzijde vrij van obstakels zijn.

Kom met uw handen niet in het zaagbereik
of aan het zaagblad. Houd met uw tweede
hand de extra handgreep of het motorhuis
vast.

Als u de cirkelzaag met beide handen
vasthoudt, kan het zaagblad uw

handen niet verwonden.

Girijp niet onder het werkstuk.
De beschermkap kan u onder het werkstuk
niet tegen het zaagblad beschermen.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van

het werkstuk aan.

Er moet minder dan een tandlengte onder
het werkstuk zichtbaar zijn.

Houd het te zagen werkstuk nooit in uw
hand of op uw been vast. Bevestig het
werkstuk op een stabiele ondergrond.
Een goede bevestiging van het werkstuk is
belangrijk om het gevaar voor aanraken
van het lichaam, vastklemmen van het
zaagblad of verlies van de controle te
minimaliseren.

Houd het gereedschap alleen vast aan de
geisoleerde vlakken van de greep als

u werkzaamheden uitvoert waarbij het
zaaggereedschap verborgen stroom-
leidingen of de eigen stroomkabel kan
raken.

Het contact met een spanningvoerende
leiding zet ook de metalen
gereedschapdelen onder spanning en leidt
tot een elektrische schok.

Gebruik bij het schulpen altijd een aanslag
of een rechte randgeleiding.

Dit verbetert de zaagnauwkeurigheid

en verkleint de mogelijkheid cat het
zaagblad vastklemt.

Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
maat en met een passend opname-
boorgat (bijvoorbeeld stervormig of rond).
Zaagbladen die niet bij de montagedelen
van de zaag passen, lopen niet rond en
leiden tot het verlies van de controle.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagbladonderlegringen of -schroeven.
De zaagbladonderiegringen en —schroeven
Ziin speciaal voor uw zaag geconstrueerd
voor optimale capaciteit en betrouwbaar
gebruik.

Controleer machine en zaagblad voor
gebruik op beschadigingen, onbalans en
trilingen. Laat de machine proefdraaien!
Gebruik alleen zaagbladen waarvan het
toegestane toerental minstens even hoog
is als het nominale toerental van de
machine.

Beweeg de cirkelzaag alleen ingeschakeld
naar het werkstuk.

Belast de machine niet zo sterk dat deze
tot stilstand komt.

Bij het gebruik kunnen stoffen vrijkomen die
schadelijk zijn voor de gezondheid. Neem
geschikte beschermings-maatregelen,
gebruik bijvoorbeeld een stofmasker.
Bewerk nooit asbesthoudende materialen.

Bewerk nooit lichte metalen met een
magnesiumgehalte van 80 % of meer.
Brandgevaar!

Machines die buitenshuis worden gebruikt
of die blootstaan aan veel metaalstof,
moeten worden aangesloten via een
foutstroom-veiligheidsschakelaar
(uitschakelstroom maximaal 30 mA).
Gebruik voor het markeren van de machine
alleen stickers. Boor geen gaten in het
machinehuis.

Oorzaken en voorkomen van een
terugslag:

Een terugslag is de plotselinge reactie als
gevolg van een vasthakend,
vastklemmend of verkeerd uitgericht
zaagblad, die ertoe leidt dat een
ongecontroleerde zaag omhoog komt en
uit het werkstuk in de richting van

de bedienende persoon beweegt.

Als het zaagblad vasthaakt of vastklemt in
de zich sluitende zaaggroef, blokkeert het
blad en slaat de machine in de richting van
de bediener terug.
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Als het zaagblad in de zaaggroef gedraaid
of verkeerd uitgericht wordt, kunnen de
tanden van de achterste zaagbladrand in
het opperviak van het werkstuk vasthaken,
waardoor het zaagblad uit de zaagspleet
beweegt en de zaag in de richting van de
bediener terugspringt.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
foutief gebruik van de zaag. Deze kan worden
voorkomen door geschikte
voorzorgsmaatregelen, zoals hierna
beschreven.
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Houd de zaag met beide handen vast

en breng uw armen in een positie waarin
u stand kunt houden ten opzichte van

de terugslagkrachten. Houd u altijd aan de
Zijkant van het zaagblad en breng

het zaagblad nooit in één lijn met uw
lichaam.

Bij een terugslag kan de cirkelzaag naar
achteren springen. De bediener kan de
terugslagkrachten echter beheersen als er
geschikte maatregelen ziin genomen.

Als het zaagblad vastklemt of het zagen
om een andere reden wordt onderbroken,
laat u de aan/uit-schakelaar los en houdt
u de zaag in het materiaal rustig tot het
zaagblad volledig stilstaat. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te verwijderen
of deze achteruit te trekken zolang het
zaagblad beweegt of er een terugslag kan
optreden.

Spoor de oorzaak van het vastklemmen
van het zaagblad op en maak deze door
geschikte maatregelen ongedaan.

Als u de zaag weer wilt starten terwijl

het zaagblad in een werkstuk steekt,
centreert u het zaagblad in de zaagspleet
en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn vastgehaakt.

Als het zaagblad vastklemt, kan het uit het
werkstuk bewegen of een terugslag
veroorzaken als de zaag opnieuw wordt
gestart.

Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een vast-klemmend
zaagblad te verminderen.

Grote platen kunnen hun eigen gewicht
doorbuigen. Platen moeten aan beide
Ziiden worden ondersteund, zowel in de
buurt van de zaaggroef als bif de rand.

Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen.

Zaagbladen met stompe of verkeerd
uitgerichte tanden veroorzaken door een te
nauwe zaaggroef een verhoogde wrijving,
vastklemmen van het zaagblad en
terugslag.

Draai voor het zagen de instelling van
de zaagdiepte en de zaaghoek vast.
Als tiidens het zagen de instellingen
veranderen, kan het zaagblad
vastklemmen en kan een terugslag
optreden.

Wees bijzonder voorzichtig als u invallend
zaagt in een plaats die u niet kunt overzien,
bijvoorbeeld een bestaande muur.

Het invallende zaagblad kan blokkeren en
een terugslag veroorzaken bij het zagen in
plaatsen die u niet kunt overzien.

Beschermkap

Controleer voor elk gebruik of de onderste
beschermkap correct sluit. Gebruik de
zaag niet als de onderste beschermkap
niet vrij kan bewegen en niet onmiddellijk
sluit. Klem of bind de onderste
beschermkap nooit in geopende stand
vast.

Als de zaag valt, kan de onderste
beschermkap verbogen worden. Open de
beschermkap met de terugtrekhendel.
Controleer dat de beschermkap vrij
beweegt en bij alle zaaghoeken en
zaagdiepten het zaagblad of andere delen
niet aanraakt.

Controleer de functie van de veer voor de
onderste beschermkap. Laat het
gereedschap voor gebruik nazien als

de onderste beschermkap en de veer niet
correct werken.

Beschadigde delen, plakkerige resten

of ophopingen van spanen laten de
onderste beschermkap vertraagd werken.
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— Open de onderste beschermkap alleen
met de hand bij bijzondere
zaagwerkzaamheden, zoals invallend
zagen en haaks zagen. Open de onderste
beschermkap met de terugtrekhendel en
laat deze los zodra het zaagblad in het
werkstuk is gedrongen.

Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet
de onderste beschermkap automatisch
werken.

— De onderste beschermkap moet het

zaagblad bedekken als u de zaag neerlegt.

Een onbeschermd uitlopende zaagblad
beweegt de zaag tegen de zaagrichting en
zaagt wat er in de weg komt. Houd
rekening met de uitlooptijd van de zaag.

Gevaar voor materiéle schade!

De aanwezige netspanning en de
spanningsgegevens op het typeplaatje (5)
moeten overeenkomen.

Geluid en trillingen

De geluids- en trillingswaarden zijn
vastgesteld volgens EN 60745.

Het A-gewaardeerde geluidsniveau van het
gereedschap bedraagt kenmerkend:

— Geluidsdrukniveau: 98 dB(A);
— Geluidsvermogenniveau: 109 dB(A);
— Onzekerheid: K=3dB.
Totale trillingswaarde

(bij het zagen van metaal):

— Emissiewaarde: ap=2,3m/s?
— Onzekerheid: K=1,5m/s?

Let op

De aangegeven meetwaarden gelden voor
nieuwe gereedschappen. Bij dageliks gebruik
veranderen geluids- en trillingswaarden.

m Let op

Het is deze instructies vermelde trilingsniveau

is gemeten volgens de meetmethode zoals
beschreven in de norm EN 60745 en kan worden
gebruikt voor de onderlinge vergeliking van
elektrische gereedschappen. Het is ook geschikt
voor een voorlopige inschatting van de trillings-
belasting. Het vermelde trilingsniveau geldt voor
de voornaamste toepassingen van het elektrische
gereedschap. Indien het elektrische gereedschap
wordt gebruikt voor andere toepassingen, met
afwilkende inzetgereedschappen of zonder
voldoende onderhoud, kan het trilingsniveau
afwijken. Dit kan de trilingsbelasting over het
gehele arbeidstijdvak duidelik verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de
trilingsbelasting moet ook rekening worden
gehouden met de tijd waarin het gereedschap
uitgeschakeld is, of waarin het gereedschap wel
loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan
de trilingsbelasting over het gehele arbeidstijavak
duidelijk verhogen.

Dit kan de trilingsbelasting over het gehele
arbeidstijdvak duidelik verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter
bescherming van de bediener tegen het effect
van trilingen vast, zoals: onderhoud van
elektrische gereedschap en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen,
organisatie van de arbeidsprocessen.

Voorzichtig

Draag een gehoorbescherming bij een
geluidsdruk van meer dan 85 dB(A).
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Gebruiksvoorschriften

A Gevaar!

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

Voor de ingebruikneming

Pak de cirkelzaag uit en controleer of de inhoud
van de verpakking volledig en niet beschadigd
is.

Vergelik de aanwezige netspanning met

de gegevens op het typeplaatie (5).

Zaagblad bevestigen of vervangen
B Trek de stekker uit het stopcontact.

B Draai de knevelschroeven (7) los en
verwijder het spanenschild (15).

W Verwijder de spanschroef (20 a) en de
voorste spanflens (20 b).
Verwijder het zaagblad.

& Gevaar!

— Let op de inbouwpositie van de achterste

(20 c) en voorste (20b) spanflens.

— De zaagrichting van de tanden (pjiirichting

op het zaagblad) en de draairichtingpijl op
het machinehuis moeten overeenkomen.

B Druk op de blokkering van de uitgaande as
(9) en houd deze ingedrukt. Draai de
spanschroef (20 a) met een ring- of
steeksleutel SW13 tegen de wijzers van de
klok los.
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B Breng het cirkelzaagblad op de juiste
plaats aan.
Breng de voorste spanflens (20 b) met de
kraag naar buiten aan en schroef de
spanschroef (20 a) met uw hand met de
wijzers van de klok vast.
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B Druk op de blokkering van de uitgaande as
(9) en houd deze ingedrukt. Draai de
spanschroef (20 a) met een ring- of
steeksleutel SW13 met de wijzers van de
klok vast.

W Breng het spanenschild (15) aan en
bevestig dit met de knevelschroeven (7).

Schakel de machine in en weer uit

m Opmerking
Om veiligheidsredenen wordt de
veiligheidsschakelaar (4) niet vergrendeld en
moet deze tijdens het zagen ingedrukt worden
gehouden.
Inschakelen:
B Druk op de inschakelblokkering (3)

en houd deze ingedrukt.

B Druk op de veiligheidsschakelaar (4)
en houd deze ingedrukt.

B [ aat de inschakelblokkering (3) los.
Uitschakelen:
B [ aat de veiligheidsschakelaar (4) los.

Zaagdiepte instellen
Opmerking

Voor optimale zaagresultaten mag het
zaagblad maximaal 3 mm uit het werkstuk
Steken.

B Trek de stekker uit het stopcontact.

B Maak de spanhendel (10) los.

W Stel de vereiste zaagdiepte in:
als de zaag van de voetplaat (11) omhoog
wordt bewogen, heeft dit een kleinere
zaagdiepte tot gevolg.

B Draai de spanhendel (10) vast.
Bediening
Voorzichtig!

— Nahet uitschakelen loopt het zaagblad nog
korte tijd uit.

— Als het lopende zaagblad het werkstuk
raakt, kan een terugslag optreden.

Zagen

m Opmerking!

Een te sterke voorwaartse beweging

vermindert het vermogen van de machine,

verslechtert de zaagkwaliteit en beperkt de
levensduur van het zaagblad.

B Pak met uw rechterhand de greep (1) en
met uw linkerhand de extra handgreep (6)
vast.

B Schakel de machine in en wacht tot het
zaagblad het maximale toerental heeft
bereikt.

B Beweeg de machine langzaam naar het
materiaal.

B Geleid de machine met gelijkmatige
voorwaartse beweging door het materiaal.
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Parallelgeleider

Hiermee wordt parallel zagen langs
de werkstukrand gemakkelijker.

B Draai de vleugelschroef (8) los.

W Stel de parallelgeleider (18) in op
de gewenste breedte.

B Draai de vleugelschroef (8) vast.

Bescherming tegen overbelasting
Bij extreme overbelasting voorkomt de
bescherming beschadiging van de motor door
automatische uitschakeling van de machine.

B |aat de veiligheidsschakelaar (4) los.
B Trek de stekker uit het stopcontact.

B | aat de machine minstens 3 minuten
afkoelen.

B Druk op de resetknop van de bescherming
tegen overbelasting (2).
De machine is weer gereed voor gebruik.

Onderhoud en verzorging

A Gevaar!

Trek altijd voor werkzaamheden aan de
machine de stekker uit het stopcontact.

Reiniging
A Gevaar!

Gevaar voor beschadiging van de
veiligheidsisolatie!

Bij het bewerken van metalen kan zich

bij intensief gebruik geleidend stof in het
machinehuis ophopen.

Gebruik de machine met een foutstroom-
veiligheidsschakelaar (uitschakelstroom 30 mA).

B Reinig de machine en de
ventilatieopeningen regelmatig.

B Blaas de binnenkant van het motorhuis
regelmatig met droge perslucht door.
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Pendelbeschermkap

A Gevaar!

De pendelbeschermkap (19) moet altijd vrij
kunnen bewegen en zelfstandig kunnen sluiten.
Houd de pendelbeschermkap en

de terugtrekveer altijd schoon.

B Verwijder stof en spanen met een kwast of
droge perslucht.
Spanenschild

Via het kijkvenster (12) kunnen de viiegende
spanen en het vullen van het spanenschild (15)
worden waargenomen.

Maak het spanenschild leeg als het ongeveer
halfvol is:

Voorzichtig

Spanen zijn zeer heet. Raak deze niet met
onbeschermde handen aan.

B Draai de vleugelschroef (13) los en ver-wijder
de spanenschildafscherming (14).

B Verwijder de spanen en maak de
binnenkant schoon met een kwast.

B Breng de spanenschildafscherming (14)
aan en bevestig deze met de
vleugelschroef (13).

B Draai de knevelschroeven (7) los en
verwijder het spanenschild (15).

B Maak het spanenschild leeg en bevestig
het weer.
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Koolborstels

De koolborstels moeten regelmatig worden
gecontroleerd. Ze moeten vrij in hun houder
kunnen bewegen. Als de resterende lengte
minder dan 6 mm bedraagt, moeten de
koolborstels worden vervangen.

m Opmerking!

Vervang de koolborstels alleen door originele
koolborstels van de fabrikant. Bjj het gebruik
van koolborstels van een andere fabrikant
vervalt de fabrieksgarantie.

W Schroef de afdekschroeven (16) van de
koolborstels los met een schroevendraaier.

B Trek de koolborstels naar buiten, reinig en
controleer ze. Vervang versleten
koolborstels.

W Zet de koolborstels in. Schroef de
afdekschroeven (16) weer vast.

Reparaties

Laat reparaties uitsluitend uitvoeren door een
door de fabrikant erkende

klantenservicewerkplaats.

Toebehoren
Artikel Bestelnr.
Zaagblad 312.304
Parallelgeleider 312.312

Afvoer

A Gevaar!

Maak een versleten machine onbruikbaar door
de stroomkabel te verwijderen.

Alleen voor EU-landen
\E Geef elektrisch gereedschap niet met
het huisvuil meel
Volgens de Europese richtlijin 2002/96/EG
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen
de nationale wetgeving, dient gebruikt
elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar een
recycle bedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

m Let op!

Informeer bij uw vakhandel naar de
mogelijkheden voor het afvoeren van een
versleten machine.

( €-conformiteit

Wij verklaren op onze verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten:

EN 60745 volgens de bepalingen van
de richtlinen 2004/108/EG, 2006/42/EG.

s

/'/7 \

VRRE="7 27"

Ruhle Severin
12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15
D-71711 Steinheim/Murr

D

a3
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Garantie

Bij aankoop van een nieuwe machine biedt
FLEX 2 jaaren fabrieksgarantie vanaf de datum
van de verkoop van de machine aan de
eindverbruiker. De garantie heetft alleen
betrekking op gebreken die zijn terug te voeren
op materiaal- en/of fabricagefouten en op het
niet nakomen van de toezegging van bepaalde
eigenschappen. Bij een garantieclaim moet het
oorspronkelijke aankoopbewijs met de
verkoopdatum worden bijgevoegd.
Garantiereparaties mogen uitsluitend worden
uitgevoerd door werkplaatsen of
servicestations die door FLEX zijn erkend. Er
bestaat alleen recht op garantie bij gebruik
volgens bestemming. Van de garantie
uitgesloten zijn in het bijzonder slijtage als
gevolg van normaal gebruik, schade door
onjuist gebruik van de machine, geheel of
gedeeltelijk gedemonteerd ingeleverde
machines, schade door overbelasting van de
machine of het gebruik van niet-toegestane,
defecte of verkeerde toegepaste inzetgereed-
schappen.

Schade die door de machine

aan inzetgereedschappen of werkstuk wordt
veroorzaakt, gebruik van geweld,
gevolgschade die kan worden teruggevoerd
op ondeskundig of onvoldoende onderhoud
door de klant of derden, beschadigingen door
externe inwerking of inwerking van
voorwerpen, zoals zand of stenen, alsmede
schade door het niet in acht nemen van de
gebruiksaanwijzing, bijvoorbeeld aansluiting
aan een verkeerde netspanning of
stroomsoort. Garantieclaims ten aanzien van
inzetgereedschappen en toebehoren zijn
alleen mogelijk als deze worden gebruikt met
machines waarbij een dergelijk gebruik is
voorzien of toegestaan.
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Uitsluiting van aansprakelijkheid
De fabrikant en zijn vertegenwoordiger zijn niet
aansprakelijk voor schade en verloren winst
door onderbreking van de werkzaamheden die
door het product of het niet-mogelijke gebruik
van het product zijn veroorzaakt.

De fabrikant en zijn vertegenwoordiger zijn niet
aansprakelijk voor schade die door onjuist
gebruik of in combinatie met producten van
andere fabrikanten is veroorzaakt.
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Tekniska data
Diameter, sagklinga mm 185
Hal, sdgklinga mm 20
Sagdjup (max) mm
— Massivt material 6
— Runt material 20
— Profiler 63
Tomgéangsvarvtal rm 3800
Spanning V/Hz 230/50
Mérkeffekt W 1400
Avgiven effekt w 620
Vikt kg 5,6
Skyddsklass @

For din sikerhet

A Fara!

Innan cirkelsagen tas i bruk, lds igenom och
beakta:

— foreliggande bruksanvisning

— de bifogade anvisningarna rérande
elverktygens handhavande
(nr 232.505/01.04),

— géllande regler och féreskrifter fér
arbetarskydd.

Denna cirkelsag &r konstruerad enligt modern

teknik och géllande sékerhetstekniska regler.

Trots det kan vid anvédndning fara fér liv och lem

resp skador pa maskinen och andra féremal
uppsta. Cirkelsagen far endast anvandas

— pd avsett sétt
— | sdkerhetstekniskt felfritt tillstand.

Stéringar som paverkar sékerheten maste
omgaende atgérdas.
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Avsedd anvandning
Denna cirkelsag ar

avsedd for yrkesmassig anvandning inom
industri och hantverk.

avsedd for raka sagsnitt i alla metaller utom
rostfritt och hérdat stal.

icke avsedd for sagning i tra.

avsedd for anvandning med
cirkelsagklingor och tillbehdr som anges |
denna bruksanvisning eller
rekommenderas av tillverkaren.

Ej tillatet ar slipskivor.

Sakerhetsanvisningar

Fara!
Hall barn pé avstand fran maskinen.

Vidrér €] kabeln om den skadas under
arbetet. Dra omgéende ut natkontakten.
Anvand aldrig maskin med defekt natkabel.
Dra ut natkontakten fore alla atgarder

pa maskinen.

For alltid kabeln bakom maskinen och hall
den pa sékert avstand fran den roterande
ségklingan.

Anvand aldrig denna maskin for
vatsagning.

Anvand alltid hérselskydd och
skyddsglasdgon under arbete

med maskinen!

For alltid maskinen bort fran kroppen.
Arbeta aldrig éver huvudhdjd med
maskinen.

Sagningsstrackan maste vara fri frdn hinder
bade pa dver- och undersidan.

Hall handerna borta fran sdgomradet och
ségklingan. Hall extrahandtaget eller
motorhuset med den andra handen.

Om bada handerna haller cirkelsagen, kan
de inte skadas av sagklingan.

Stick ej in handen under arbetsstycket.
Klingskyddet kan inte skydda dig mot
sagklingan under arbetsstycket

Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek.

Mindre &n en full tandhdjd bor synas under
arbetsstycket.
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Hall aldrig fast arbetsstycket med handen
eller dver benet. Fixera arbetsstycket pa ett
fast underlag.

Det ar viktigt att arbetsstycket ér fastspant
for att minimera risken for kroppskontakt,
fastkldmning av ségklingan eller forlust av
kontrollen éver maskinen.

Hall maskinen endast i de isolerade
handtagen nar du arbetar pa stallen dar
sagklingan kan traffa dolda elledningar eller
den egna sladden.

Kontakten med spénningsférande
ledningar sétter &ven maskinens
metalldelar under spanning och leder till en
elektrisk stot.

Anvand alltid ett anslag eller en rak
styrskena vid langssagning.

Det forbéttrar snittets noggrannhet och
minskar risken fér att sagklingan fastnar.
Anvénd alltid sagklingor med ratt

storlek och passande centrumhal

(t ex stjamformigt eller runt)

Ségklingor som inte passar exakt till ségen
gar ojégmnt och leder till att man tappar
kontrollen.

Anvand aldrig felaktiga eller defekta
mellanlaggsbrickor eller
mellaniaggsskruvar for ségklingan.
Mellanléggsbrickorna resp
mellanldggsskruvarna &r
specialkonstruerade fér denna maskin for
optimal effekt och driftsékerhet.
Kontrollera maskinens och sagklingans
tillstand (skador, obalans, vibration) fore
anvandning. Provkor maskinen!
Anvand endast sagklingor vars tilétna
varvtal &r minst s hogt som maskinens
markvarvtal.

Cirkelsagen ska vara tilkopplad nar den
férs mot arbetsstycket.

Belasta inte maskinen sa starkt att den
stannar.

Vid anvandning kan hélsovadliga amnen
frisattas. Vidta lampliga skyddsétgéarder (t
ex skyddsmask).

Bearbeta aldrig asbesthaltigt material.

Bearbeta aldrig lattmetall med mer &n 80%
magnesiumhalt. Brandrisk!

Maskiner som anvands utomhus eller
utsétts or stark metalldammbildning

ska anslutas via skyddsbrytare
(utldsningsstrom max 30 mA).

Anvand endast sjalvhaftande skyltar for att
markera maskinen. Borra inga héal i
maskinen.

Orsaken till och hur bakslag undviks

ett bakslag ar en plotslig reaktion pa

en fasthakad, fastklamd eller felinriktad
ségklinga, som leder till att sdgen lyfts
okontrollerat ur arbetsstycket i riktning mot
anvandaren.

om sagklingan fastnar i arbetsstycket,
blockerar den och motorkraften

slungar maskinen tillbaka i riktning mot
anvandaren

om ségklingan vrids eller felinriktas i snittet,
kan tdnderna i den bakre sagklingskanten
fastna i arbetsstyckets yta, varigenom
sagklingan lyfts ut ur snittet och sagen
hoppar tillbaka i riktning mot anvandaren.

Ett bakslag ar féliden av felaktig anvandning av
ségen. Genom lampliga forsiktighetsatgarder,
som beskrivs nedan, kan det undvikas.

Hall sdgen med béda handerna och hall
armarna s, att de kan fanga upp ett
eventuellt bakslag. St& aldrig i linje med
ségklingan utan i sidled.

Vid ett bakslag kan cirkelségen hoppa
bakat men anvéndaren kan behérska
bakslagskrafterna genom att vidta ldmpliga
férebyggande atgérder.

Slapp TILL/FRAN-omkopplaren om
ségklingan fastnar eller om s&gningen
avbryts pa annat satt och hall sdgen

i materialet tills sagklingan star helt stilla.
Forsok aldrig att dra ut sagklingan ur
arbetsstycket eller dra den bakat sa lange
ségklingan ror sig eller det finns risk for
bakslag.

Ta reda p& och dtgérda orsaken till att
sagklingan fastnade.
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— Centrera sagklingan i snittet och kontrollera
att tdnderna inte sitter fast i arbetsstycket
om du vill starta en s&g som sitter
i arbetsstycket.

Om sagklingan sitter fast, kan den hoppa ut
eller férorsaka ett bakslag om den startas
pa nytt.

— Stéd stora plattor ordentligt for att minska
risken for ett bakslag genom en fastklamd
sagklinga.

Stora plattor kan béja sig genom den egna
vikten och méste stédas pa bada sidorna,
bade i nérheten av snittet och i kanterna.

— Anvand aldrig slta eller defekta sagklingor.
Ségklingor med siéa eller felinriktade ténder
Okar friktionen genom ett fér smailt snitt, gér
att klingan fastnar och férorsakar bakslag.

— Draét sagdjups- och sagvinkelinstaliningen
innan sagning paborjas.

Ominstéliningen éndras under sdgning kan
sagklingan fastna och férorsaka ett
bakslag.

— Var sarskilt forsiktig vid "insnitt” i ett dolt
omrade t ex en vagg.

Sdgklingan kan blockera vid sdgning
i dolaa objekt och férorsaka bakslag.

Klingskydd

— Kontrollera fore varje anvandning att det
undre klingskyddet sluter felfritt. Anvand
inte sdgen om det undre klingskyddet inte
ar fritt rérligt och inte sluts genast. Klam
eller bind aldrig fast det undre klingskyddet
i Oppet lage.

Om ségen oavsikligt faller ner pa golvet kan
det undre kiingskyddet bdjas. Oppna
klingskyddet med tillhérande spak och
sékerstéll att det ar fritt rérligt och vid alla
sagvinklar och sagdjup varken berdr
sagklingan eller andra delar.

— Kontrollera funktionen hos fiadern for det
undre klingskyddet. Anvand ej sédgen om
det undre klingskyddet och fiadern inte
fungerar felfritt.

Defekta delar, klibbiga aviagringar
och spanansamlingar stér det undre
klingskyddets funktion.
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—  Oppna det undre klingskyddet endast vid
speciell sdgning som t ex insticks- och
vinkelsagning. Oppna i s fall det undre
klingskyddet med den tillhérande spaken
och slépp denna genast nar sagklingan
tréngt in i arbetsstycket.

Vid alla andra sagningar maste det undre
klingskyddet arbeta automatiskt.

— LAgg gj fran dig ségen pa arbetsbanken
eller golvet utan att det undre klingskyddet
tacker sagklingan.

En oskyddad roterande sagkiinga férflyttar
sagen i motsatt riktning till ségriktningen
och sagar i allt som kommer i dess vag.
Beakta dven sagens eftergangstid.

Sakskador!

Den pa typskylten (5) angivna spédnningen
maste éverensstdmma med nétets.

Buller och vibration

Buller- och svangningsvardena har uppmaétts
enligt EN 60745.

Maskinens A-vagda ljudniva uppmétta under
typiska forhallanden foljande varden:

— Ljudtrycksniva: 98 dB(A);
— Ljudeffektniva: 109 dB(A);
— Osékerhet: K=3dB.
Sammanlagt svangningsvarde

(vid s&gning i metall):

— Emissionsvarde: an=2,3m/s°
— Osékerhet: K=1,5m/s?

0BS

De angivna métvérdena géller for nya
maskiner. | dagligt bruk &ndras buller och
svéngningsvérdena.

OBS
Den i denna bruksanvisning angivna
svangningsnivan &r uppmétt enligt en i EN 60745
standardiserad métmetod och kan anvandas for
j@mforelse av elverktyg med varandra.
Den lampar sig ocksa for en preliminar
uppskattning av svangningsbelastningen.
Den angivna svangningsnivan géller
férrepresenterar elverktygets huvudsakliga
anvandning.
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Om elverktyget anvands for andra &ndamal med
awikande insatsverktyg eller bristande skétsel,
kan svangningsnivan awika. Detta kan avsevért
héja svéngningsbelastningen dver hela
livsiangden.

FOr en exakt bestdmning av svangningsbelast-
ningen bor &ven den tid som maskinen &r
franslagen eller visserligen ar igang men ej arbetar
tas med i berékningen. Detta kan tydligt minska
svangningsbelastningen 6ver hela livsiangden.
Bestam extra sakerhetsatgarder for anvandarens
skydd mot svangningar som till exempel:
Skétseln av elverktyg, att hédnderna halls varma
och organisering av arbetsforioppen.

Var férsiktig

Anvénd horselskydd nér ljudtrycksnivan
Sverskrider 85 dB(A).

Bruksanvisning

A Fara!

Dra ut nétkontakten fére alla atgérder pa
maskinen.

Foére start

Packa upp cirkelsagen och kontrollera om
innehallet ar komplett och om transportskador
uppstéatt.

Kontrollera om natspanningen éverensstammer
med den pa typskylten (5) angivna spéanningen.
Montering eller byte av sagklinga
B Dra ut ndtkontakten.

B |ossa rattarna (7) och ta av spanfan-
garen (15).

m  Hall spindelldsningen (9) intryckt.
Lossa spannskruven (20 a) moturs
med ring- eller u-nyckel (NV 13).

W Skruva av spannskruven (20 a) och ta
av den frmre spannflansen (20 b).
Ta av sagklingan.

A Fara!

— Beakta den bakre (20 c) och den
framre (20 b) spdnnfidnsens
monteringsldge.

— Téndernas skarriktning (pilriktning pé
sagklingan) maste éverensstdmma med
pilens riktning pa maskinen.
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B Montera ségklingan i ratt lage. Satt pa
framre spannflansen (20 b) och skruva pa
spannskruven (20 a) medurs fér hand.

B Hall spindellasningen (9) intryckt.

Dra &t spannskruven (20 a) medurs
med ring- eller u-nyckel (NV 13).

B Montera spanfangaren (15) med rattarna (7).

Koppla till och fran

OBS!
Av sédkerhetsskél arreteras ej sékerhetsbrytaren
(42 oqh den maste hallas intryckt under
sagning.
Tillkoppling:
m Hall tilkopplingssparren (3) intryckt.
B Hall sékerhetsbrytaren (4) intryckt.
B Slapp tillkopplingssparren (3).
Frankoppling:
B Slapp sakerhetsbrytaren (4).
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Sagdjupsinstéllning
OBS!

For att uppna bésta resultat far sagklingan inte
sticka ut mer &n 3 mm ur arbetsstycket.

B Dra ut ndtkontakten.

B | ossa spannspaken (10).

B Stall in sdgdjupet:
Hojning av ségen fran bottenplattan (11) =
mindre s&gdjup.

B Dra at spannspaken (10).
Handhavande

Var férsiktig!

—  Efter frankoppling fortsétter sagklingan att
rotera under kort tid.

— Om den roterande sagklingan vidrér
arbetsstycket kan rekylverkan uppsta.
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Sagning

i] oss

For stark frammatning minskar maskinens
prestationsférmaga, férsamrar snittkvaliteten
och reducerar sagklingans livsléngd.
® Hall handtaget (1) med hoger hand

och stédhandtaget (6) med vanster.

B Koppla till maskinen och véanta tills
ségklingan nar maxhastigheten.

B For maskinen ldngsamt mot arbetsstycket.

W For maskinen framéat genom arbetsstycket
med jamn hastighet.
Parallellanslag

Underattar snitt parallelit med arbetsstyckets
kant.
W | ossavingmuttern (8).

m  Stall in parallellanslaget (18) pa 6nskad
bredd.

B Dra &t vingmuttern (8) igen.
Overbelastningsskydd

Vid extrem Overbelastning forhindrar
Overbelastningsskyddet att motorn tar skada,

genom att maskinen automatiskt kopplas fran.

W Slapp sakerhetsbrytaren (4).

B Dra ut natkontakten.

B L3t maskinen svalna minst 3 minuter.
[ |

Tryck pé verbelastningskyddets
aterstaliningsknapp (2).

Maskinen ar ater driftberedd.

Underhall

& Fara!

Dra ut nétkontakten fére alla atgérder
pa maskinen.

Rengoring

& Fara!

Inverkan pa skyddsisoleringen!

Vid bearbetning av metall kan under vissa

omsténdigheter ledande metalldamm aviagras

i husets inre.

Anslut alltid maskinen via skyddsbrytare

(utlésningsstrém 30 mA,).

B Rengdr maskinen och luftéppningarna
regeloundet.

m Blas husets inre och motorn ren
regelbundet med torr tryckluft.

Pendlande klingskydd

A Fara!

Det pendllande klingskyddet (19) méste alltid
kunna réra sig fritt. Hall alltid det pendlande
klingskyddet och den tillhérande fiddern rena.

B Avlidgsna damm och span med pensel eller
torr tryckluft.

Spanfangare

| fonstret (12) kan man iaktta spanbildningen

och hur spanfangaren (15) fylls.

Tém spanfangaren nér den ar halvfull,

Var forsiktig

Spanen &r mycket heta. Vidror de ef med
oskyddad hand.
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W | ossa vingmuttern (13) och ta av
spanfangarskyddet (14).

B Avldgsna spanen. Rengor insidan med en
pensel.

W Sétt pa spanfangarskyddet (14) och fast
det med vingmuttern (13).

eller

W | ossa rattarna (7) och ta av
spanféngaren (15).

B T6m spanfangaren och montera den igen.

Kolborstar

Kolborstarna ska kontrolleras regelbundet.
De méste kunna rora sig fritt i hallarna.
Byt kolborstar nér de ar kortare &n 6 mm.

m 0oBs!

Anvénd endast tillverkarens originaldelar vid
byte. Om andra delar anvéands, upphdr
garantin att gélla.

W Skruva av kolborstarnas tackskruvar (16)
med en skruvmejsel.

B Draut, rengdr och kontrollera kolborstarna.
Byt slitna kolborstar.

B Satt i kolborstarna. Skruva pa
tackskruvarna (16) igen.
Reparation

Reparation far endast utforas av autoriserad
verkstad.
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Tillbehor
Tillbehor Best.nr
Sagklinga 312.304
Parallellanslag 312.312

Avfallshantering

A Fara!

Gdr uttidnta maskiner obrukbara genom
att avidgsna nétkabeln.

Géller endast EU-lander
E Elektriska verktyg far inte kastas

i hushéllssopornal

Enligt direktivet 2002/96/EG som
avser aldre elektrisk och elektronisk utrustning
och dess tilldmpning enligt nationell lagstiftning
ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat
och lamnas till miljvanlig atervinning.

[i|  oBs!

Kontakta fackhandlaren for hantering
av férbrukade maskiner!

( €-6verensstammelse

Denna produkt dverensstdmmer med kraven i
foljande standarder och direktiv:

EN 60745 enligt bestdmmelserna
i direktiven 2004/108/EG, 2006/42/EG.

) \
‘ {/J B S\

Ruhle Severin
12.01.2010
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15
D-71711 Steinheim/Murr
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Garanti

Fr o m andforbrukarens kdpdatum ger FLEX 2
ars garanti pA maskinen. Garantin gller endast
for brister som hérror frdn material- och/eller
tillverkningsfel liksom om garanterade
egenskaper saknas. Originalkvittot med
forsaliningsdatum maste uppvisas vid
eventuella garantiansprék Garantireparationer
fér endast utforas av FLEX autoriserade
verkstéder eller servicestationer.
Garantiansprak géller endast om maskinen
anvants pé avsett satt. Garantin géller gj for
normalt slitage, felaktig anvandning, delvis eller
helt demonterade maskiner liksom fér skador
genom Gverbelastning och anvandning av €]
tilatna, defekta eller felanvanda verktyg, skador
som fororsakas av maskinen pa verktyg resp
arbetsstycke, genom vald, féljdskador
beroende pé felaktig eller otillracklig skotsel,
skador genom frammande féremal som t ex
sand eller stenar liksom fér skador som
uppstatt genom att bruksanvisningen ej folits t
ex genom anslutning till fel natspanning eller
stromtyp Garantiansprak for tilloehdr kan
endast goras géllande om de anvéants med
maskiner som anvéants pa avsett eller tillatet
satt.

Ansvar

Tillverkaren och hans representant iklader sig
inget ansvar for skador eller férlorad vinst som
uppstér genom produkten eller genom att
produkten ej kan anvandas.

Tillverkaren och hans representant iklader sig
inget ansvar for skador som uppstar genom
felaktig anvandning eller i forbindelse med
andra tillverkares produkter.
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FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstr. 15

71711 Steinheim/Murr

Tel. +49 (0) 7144 828-0
Fax +49 (0) 7144 25899

info@flex-tools.com
www.flex-tools.com
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